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Luftfahrt

Industrie Energieerzeugung

Automobil

Sei es die Technologie der Einlaufschichten für
Flugzeugtriebwerkteile...
Wärmedämmschichten für Gasturbinenkomponenten...
Verschleissbeständigkeit für Automobilteile...

Oder eine von unzähligen Anwendungen in der
Gas- und Oel-, Stahl-, Textil-, Papier-, Druckindus-
trie, in der Medizinaltechnik oder in anderen Indus-
trien. Wenn es um Lösungen im thermischen
Spritzen geht, nennen die führenden Industriefir-

men einen Namen: Sulzer Metco.

Wir liefern die ganze Bandbreite von Produkten und
Serviceleistungen, damit Sie lhre Konkurren-
zfähigkeit ausbauen können.

Entdecken Sie, wie Sie mit Hilfe von Sulzer Metco
die Qualität lhrer Produkte erhöhen, und mit
weniger Aufwand dennoch lhre Grundresultate
verbessern.

Sulzer Metco, Am Eisernen Steg 18, D-65795 Hattersheim, Tel: 0049 (0)6190 809 260 www.sulzermetco.com, de-info@sulzermetco.com

Eine Fülle von Serviceleistungen
und Lösungen

Besuchen Sie uns auf der ITSC 2002 in Essen am 4-6 März, Halle 01A, Stand 01A-28
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� Vorwort

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

die thermische Spritzwelt schaut dieser Tage nach
Essen. Die ITSC 2002 (International Thermal Spray Con-
ference and Exposition) bietet die ideale Möglichkeit
des Erfahrungsaustausches und des Kennen lernens.
Auch die Mitglieder der Gemeinschaft Thermisches
Spritzen (GTS) werden sich an dem Erfahrungsaus-
tausch aktiv beteiligen und über Ergebnisse aus der 
Praxis und Forschung berichten. 

Zu einer zentralen Aufgabe unserer heutigen Zeit gehört
das lebenslange Lernen. In unserem beruflichen Alltag
erfahren wir das tagtäglich. Deshalb hat eine solche
Internationale Konferenz wie die ITSC 2002 eine beson-
dere Bedeutung, denn der Wettbewerb in einer globa-
len Welt wird durch die Verbindung von vorhandenem
und neu entwickeltem Wissen und Können bestimmt.
Als sehr gute Plattform dienen hierzu auch die GTS-
Internet-Seiten, die nicht nur für Mitglieder gedacht sind
und laufend aktualisiert werden. Hierzu möchte ich auf
einen Beitrag von Christian Penszior in diesem Heft hin-
weisen.

In dieser Sonderausgabe des GTS-Strahl wollen wir die
einmalige Chance der ITSC nutzen und Ihnen die GTS-
Mitglieder vorstellen. Ziele der GTS ist eine allgemeine
Förderung der Spritztechnologie, sowie eine hohe Qua-
lität der Beschichtungen mit einer dementsprechenden
Qualitätssicherung und Zertifizierung. Darüber hinaus
bietet die GTS ihren Mitgliedern Unterstützung bei
marktstrategischen Entscheidungen an.

Allen Teilnehmern in Essen wünsche ich eine erfolgrei-
che Konferenz und den Leserinnen und Lesern dieser
Sonderausgabe wünsche ich viel Spaß bei der Lektüre
des 11. GTS-STRAHL.

Ihr Gerhard Bloschies

Dear readers,

The thermal spraying world looks towards Essen these
days. The ITSC 2002 (International Thermal Spray Con-
ference and Exposition) offers an ideal opportunity for
an exchange of experiences and to get to know each
other. In addition, members of the Gemeinschaft Ther-
misches Spritzen GTS (Association of Thermal Sprayers)
will take an active part in the exchange and present
results from practice and research.

Lifelong learning is a central notion these days. We
encounter this every day in our working life. Therefore,
an international conference such as the ITSC 2002 is of
special importance, as competition in a global market is
based on existing and new knowledge and skills. The
GTS Internet pages, for members and non-members,
are continuously updated and serve as an excellent plat-
form for knowledge exchange. I would like to refer you
to the contribution of Christian Penszior in this booklet
for further details about this.

In this special issue, we would like to use this unique
opportunity of the ITSC and introduce you to the GTS
members. The aim of the GTS is the general promotion
of spraying technology and high quality coatings with
corresponding quality assurance and certification. Addi-
tionally, the GTS supports its members in market-strate-
gic decision making.

I wish all participants a successful conference in Essen
and the readers of this special issue fun with the 11.
volume of GTS-Strahl.

Yours,
Gerhard Bloschies.
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Liebe GTS-Mitglieder, verehrte Besucher der ITSC 2002

und liebe GTS-Strahl-Leserinnen und Leser,

es ist mir eine große Ehre und Freude, Ihnen einen Kurz-
bericht der GTS-Geschäftsstelle anlässlich des Erscheinens
dieser „GTS-Strahl-Sonderausgabe” zur ITSC 2002 geben zu
dürfen.

Mit großem Stolz sehen wir, dass die GTS mit ihren regen
Mitgliedern maßgeblich an der Gestaltung und Durchführung
dieses Highlights des Thermischen Spritzens im Jahr 2002
beteiligt ist. 

Wenn Sie das hervorragend gelungene Programm der
ITSC 2002 durchblättern, finden Sie viele Personen, die sich
mit größtem Engagement für dieses große Vorhaben einge-
setzt und damit die besten Voraussetzungen für den Erfolg
dieser Veranstaltung geschaffen haben. Stellvertretend für
alle möchte ich die „busy bees” Brigitte Brommer, Simone
Mahlstedt, Gerd Kraume und Jens Jerzembeck vom DVS,
Debby Porter von der ASM und natürlich Herrn Prof. Erich
Lugscheider mit seiner emsigen Mannschaft von der RWTH
Aachen nennen und mich bei allen auf das Herzlichste bedan-
ken.

Was schon immer einer der großen Grundsätze der GTS
war – der faire Umgang miteinander und das offene Gespräch
untereinander – kann gerade auf solchen Veranstaltungen wie
der ITSC 2002 bestens praktiziert werden. Natürlich muss
trotzdem jedes GTS-Mitglied eigenständig bleiben, d.h. sein
eigenes Firmenprofil haben und seine eigenen Firmenziele
verfolgen. Schließlich sind viele der einzelnen GTS-Mitglieder
untereinander im Wettbewerb und werden es auch bleiben.
Sonst müssten wir ja eine große Firma gründen, zu der alle
GTS-Mitglieder gehören. Und das ist – bei aller Liebe – nicht
unser Ziel. 

Wir, die GTS, sind auf der ITSC 2002, der „International
Thermal Spray Conference & Exposition”, mit einem eigenen
Stand vertreten. Unser Stand soll dem Publikum die Vielfältig-
keit des Thermischen Spritzens aufzeigen. Die GTS-Mitglieder
mit ihren Firmen stellen sich hier bewusst in den Hintergrund,
denn es geht einzig und allein darum, zukunftsweisend und
anregend aufzutreten und die Vorteile der Technologie des
Thermisches Spritzens darzustellen.

Auch auf die Gefahr hin, dass ich mich wiederhole, aber
ich möchte hier noch einmal die Gelegenheit nutzen und die
Besonderheit und Wichtigkeit von Messen wie der ITSC 2002
für unsere Technologie herausstellen. Durch geschickte Diplo-

matie haben es die Veranstalter (DVS, ASM und IIW) ge-
schafft, dass die Häufigkeit der Messen in einen für die betei-
ligte Industrie vertretbaren Rahmen gebracht wurde. So findet
die jährlich veranstaltete ITSC nun abwechselnd in jedem der
drei Erdteile Europa, Amerika und Asien statt. Nach Singapur
im letzten Jahr stellt nun Europa mit Essen den Veranstal-
tungsort.

Sinn dieses ITSC–Events ist es, das Thermische Spritzen
als aufstrebende und innovative Technologie in einer eigenen
Veranstaltung darzustellen. Somit ist diese Konferenz der Indi-
kator für zukünftige Forschungs- und Entwicklungsaktivitäten,
die später in der Praxis eingesetzt oder umgesetzt werden. 

Messen und Konferenzen dieser Art sind für eine Techno-
logie oder eine Industriesparte – besonders wenn diese für
sich in Anspruch nimmt, federführend zu sein – zwingend not-
wendig. Dabei kann selbstverständlich realistisch nicht erwar-
tet werden, dass jedes Jahr neueste Entwicklungen und For-
schungsergebnisse präsentiert werden können. Aber alle 3
Jahre hat die Technologie genug Neues zu bieten, damit der
jeweils veranstaltende Erdteil eine attraktive Konferenz mit
zahlreichen Besuchern ausrichten kann. Neidvoll kann man
hier auf die schnelllebige Automobilbranche schauen, die sich
an mehreren Orten und mehrmals im Jahr vorbildlich selbst
darstellt.

Soweit für heute meine Ausführungen. Ich wünsche Ihnen
allen eine erfolgreiche Konferenz mit vielen ausgiebigen
Gesprächen und verbleibe 

mit freundlichen Grüssen

Peter Heinrich München im März 2002

Dear GTS members, dear visitors to the ITSC 2002 and

dear readers of GTS-Strahl,

For me it is a great honour and pleasure to present this brief
report from the GTS head office, which coincides with the
publication of this special issue of the GTS-Strahl for the ITSC
2002, the “International Thermal Spray Conference & Exposi-
tion”.

Proudly, we note that GTS and its very active members have
made a decisive contribution to the planning and execution of
this year’s thermal spray highlight.
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Leafing through the ITSC 2002’s excellently compiled pro-
gram, you will find that many people have devoted a great
deal of time and effort to this event, and thus paving the way
for its success. On everyone’s behalf, I would like to thank
the busy bees, Brigitte Brommer, Simone Mahlstedt, Gerd
Kraume und Jens Jerzembeck from DVS, Debby Porter from
ASM, and of course Prof. Erich Lugscheider from the RWTH
in Aachen and his industrious team.

One of the basic principles of GTS – treating each other fairly
and speaking openly to one another – is particularly relevant at
events like the ITSC 2002. But at the same time, it is of
course essential that GTS members preserve their own indi-
viduality, i.e. promote their own company profile and pursue
their own company goals. After all, many GTS members are
competitors on the market and will continue to be so. Other-
wise we would have to found a large company to which all
GTS members would belong. And that – with all due respect –
is not our objective.

GTS will have its own booth at the ITSC 2002, showing its vis-
itors the diversity of thermal spraying. GTS members and their
companies will deliberately take a backstage role here, as it is
our sole aim to present the advantages of the thermal spray
technology in an enterprising and inspiring way.

At the risk of repeating myself, I would like to take this oppor-
tunity to once again emphasize the distinctive feature and
importance of exhibitions such as the ITSC 2002 for our tech-
nology. With skilful diplomacy, the organisers (DVS, ASM and

IIW) have succeeded in making the frequency of the exhibi-
tions acceptable to those branches of industry participating.
As a result, the ITSC now takes place annually, but alternately
on the three continents Europe, America and Asia. Singapore
having been the venue in 2001, it is now Essen’s turn to rep-
resent Europe this year.

As the ITSC provides thermal spraying with its own event,
presenting it as an up-and-coming and innovative technology,
it also functions as an indicator for future research and devel-
opment activities which can later be put into practice. 

Exhibitions and conferences of this kind are imperative for a
technology or branch of industry, especially if it sees itself in a
leading role. Of course, we cannot realistically expect new
developments and research results to be presented every
year. However, every three years this technology will have
enough novelties on offer to enable the respective continent
to organize a stimulating conference with a wealth of visitors.
With envy we look to the fast-moving automotive industry,
which is extremely well represented at several venues several
times a year.

So having said that, I would like to wish you all a successful
conference accompanied by many valuable in-depth discus-
sions.

With best wishes

Peter Heinrich Munich, March 2002

Wir trauern um unser langjähriges
GTS-Mitglied

Dipl.-Ing.

Jürgen Hebenstreit

Als Mitarbeiter der Inocermic GmbH 
in Hermsdorf war Jürgen Hebenstreit 

mit großem Engagement und großer Kreativität
auf dem Gebiet des Plasmaspritzens tätig.

Wir werden Jürgen Hebenstreit, 
der völlig unerwartet von uns geschieden ist,

stets in bester Erinnerung behalten.

Im Namen der GTS
und des DVS-Arbeitskreises

Thermisches Spritzen



Zunehmend wächst zusammen, was
streng getrennt war!

Horst H. Höschele

Die Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V. (GTS) ist ein
Garant dafür, die Basis für seine Mitglieder zu schaffen, im
internationalen Technologiewettbewerb bestehen zu können.
Die Verbesserung bestehender und die Entwicklung neuer
Produkte sind entscheidende Voraussetzungen um das
Beschäftigungs- und Einkommensniveau zu sichern – auch
ohne staatliche Förderprogramme.

So hätten wir uns auch unsere Politiker gewünscht, fleißig
und stets bescheiden, dem Wahlbürger Vorbild, dem Drängen
zum Entertainment entsagen, weg von Talkshow-Theater.
Schluss mit der „man sollte”- und „man müsste”-Gesinnung,
praktisch handelnde Vorbilder sind gefragt! (Es gibt Wettbe-
werbe, da landet man auch gerne auf den hinteren Plätzen.)
Mehr Freiheit zur Eigenverantwortung und weniger staatliche
Bevormundung ist angesagt. Alle reden von Rezession – wir
nicht!

Ergibt nicht viel Wenig, letztlich doch auch ein Viel?

Hoffnung, Aussichten in die Zukunft und technische Mög-
lichkeiten dazu bestehen durchaus. Sie sind entgegen manch
skeptischer Meinung keineswegs eine Illusion. Es müssten
auch nicht immer gleich Siebenmeilenstiefel sein, mit denen
sich diese Ziele erreichen lassen, auch mit vielen kleinen
Schritten gelangt man an das Ende des Weges. Hoffnung
durch Handeln ist Motto und Verpflichtung für die GTS
zugleich!

Über Strategie und Ziele der GTS darf ich auf den Beitrag
von Dr. Reimann in den Tagungsunterlagen zum 5. Kolloqui-
um „Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen“ im November
2000 in Erding hinweisen.

Ausgekochte Profis

Kochen muss fast jeder und will deshalb gelernt sein.
Nicht anders in Hamburg an der Universität der Bundeswehr
unter Prof. Dr. Kreye, Aachen am Lehr- und Forschungsinsti-
tut unter Univ. Prof. Dr. Lugscheider, Hannover am Institut für
Werkstoffkunde unter Prof. Dr.-Ing. Bach, den Spritzadressen
für angehende Metallurgen für die thermisch beschichtete
Oberfläche. Karriereschmieden für zukünftige Betriebsleiter in
Mitgliedsbetrieben der GTS. Jeder der Professoren hat seine
Vorlieben und Methoden, die er an seine Doktoranden weiter
gibt. Wichtig ist vor allem, nicht nur zu wissen, wie eine ther-
mische Spritzschicht entsteht, sondern letztlich zu begreifen,

warum sie gelingt – oder eben nicht gelingt! Vom Studienbe-
ginn an wird so Know-how vermittelt, das auch später im Job
gebraucht wird. Die GTS profitiert seit Jahren von dieser
engen Verbindung von Theorie und Praxis. Wissenschaft,
Zulieferer und Anwender bilden den Erfolgsfaktor. Qualität
muss kommuniziert werden!

Großzügige finanzielle Zuwendungen und technologische
„Aufbereitungen“ kommen aus dem Hause Linde AG,
Geschäftsbereich Linde Gas, München. Das Technologie-Zen-
trum unter Dipl.-Ing. Heinrich hat wie keine andere Gruppe
viele Projekte von Anfang an begleitet.

Perfektion unter Zeitdruck

Es ist Usus bei DVS und SLV, dass die Unterrichtenden
aus der Praxis kommen. Kompetente Lehrkräfte mit mehr-
jähriger Erfahrung aus der Wirtschaft zu gewinnen, ist ein
ständiges Thema. Viele Fachkräfte aus ganz Europa absolvie-
ren jährlich die Institutslehrgänge. Die meisten Kurse sind auf
wenige Tage beschränkt. In einem ca. 4-wöchigem Intensiv-
Workshop wird heute für den European Thermal Spraying
Specialist ETSS geworben. Die Ergebnisse sind vorzeigbar.
Prof. Dr.-Ing. Böhme von der SLV München hat mit seinem
Team durch großes Engagement und Vorleistung ganze Arbeit
angeboten. Man kann nur jedem Unternehmer raten, das
große Potenzial dieser Institute zur Stärkung ihrer eigenen
Wettbewerbsfähigkeit noch mehr auszuschöpfen. Durch in-
nerbetriebliche Schulungen mit eigenen Führungskräften und
Fachpersonal aus Zulieferbetrieben kann dieses Grundlagen-
wissen noch vertieft werden. Auch hier tritt die GTS als Mitt-
ler auf.

Zukunft gestalten dank Kooperation

Kooperationen sind momentan ein wichtiges Thema für
Unternehmen. Der wachsende Wettbewerb und der Wunsch
nach immer größeren Leistungspaketen aus einer Hand stel-
len gerade kleine und mittlere GTS-Dienstleister vor Proble-
me. Eine vielversprechende Möglichkeit mit großen nationa-
len, aber auch internationalen Wettbewerbern in Konkurrenz
zu treten und neue Märkte zu erschließen, sind Kooperatio-
nen. Kleine und mittlere Dienstleister bringen ihre jeweilige
Kernkompetenz in eine Kooperation oder ein Netzwerk mit ein
und bilden so einen flexiblen und wettbewerbsfähigen Ver-
bund, ohne ihre eigenen Vorteile wie Flexibilität oder Speziali-
sierung zu gefährden. Lassen Sie uns mit unserer gemeinsa-
men Kraft und unseren Fähigkeiten die Zukunft anpacken.

Die GTS will alle zu Wort kommen lassen, darin liegt ihre

Vielfalt!

Dies gilt natürlich für alle – auch für die heute nicht ge-
nannten „Großen”, wie den langjährigen Visionär, das High-
light im GTS-Vorstand, Dr. Walser von Sulzer Metco, ein
schweizer „Operating Profit“ für die GTS. Aber auch die „Klei-
nen“ dürfen und wollen wir nicht vergessen, stellvertretend
den gesamten Qualitätsausschuss. Arbeitsmotto war stets:
Der Arbeit darf man nicht nachlaufen, man muss ihr entgegen
gehen. Weiter so! Halten wir es wie Henry Ford I: „Es hängt
von dir selber ab, ob du das neue Jahr als Bremse oder als
Motor benutzen willst.”
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What was strictly separate in the
past is now growing together more
and more!

Horst H. Höschele

GTS has created a basis for its members, which guaran-
tees their continued presence in the international arena of
technological competition. The improvement of existing pro-
ducts and the development of new ones are decisive prere-
quisites for safeguarding employment and income levels 
– even without state funding programs. 

We would like our politicians to be like this, hard working
and always modest, an example to the voter, withstanding
the urge to entertain and renouncing the sensation of talk
shows. Enough of “you should” and “you’d better”. Basic
convictions and practical examples are called for! (There are
competitions in which you’d rather come last, anyway.) We
need more freedom to use our own initiative and less state
interference. Everyone is talking about recession – we aren’t!

Is it not true that a lot of “little” will eventually also pro-

duce a lot?

In this respect, hopes, future prospects and technical
opportunities do indeed exist. In fact, contrary to sceptical
opinion, they are not an illusion at all. You don’t always need
“seven-league boots” to achieve such goals. Even small
steps will get you there. Hope through action is the motto and
equally the obligation of GTS!

On the subject of GTS’s strategies and goals, I would like
to refer you to Dr. Reimann’s contribution to the Proceedings
of the 5th HVOF Colloquium in Erding in November 2000.

Crafty pros

A craft is an essential for most people, but it has to be
learnt. And that’s no different under Prof. Kreye at the Univer-
sity of the Federal Armed Forces in Hamburg, under Prof.
Lugscheider at the RWTH (University of Technology) in
Aachen and under Prof. Bach at the Materials Institute in
Hanover. For up-and-coming metallurgists in the field of ther-
mally coated surfaces, for “career smiths” and for prospec-
tive managers in GTS-member companies, these are the
addresses to contact. Each of these professors has his prefer-
ences and methods, which he passes on to his graduate stu-
dents. Of special importance is, not only knowing how a ther-
mally sprayed coating is produced, but also understanding
why it was possible – or not possible - to achieve! The on-the-
job knowledge needed later on, is imparted from the very
beginning of the course of study. GTS has been benefiting
from the excellent combination of theory and practice for
many years. The world of science and research, the suppliers,
and the users contribute to the success factor. Quality must
be communicated!

The division Linde Gas Munich of the company Linde AG
provides generous financial contributions and technological
“reprocessing”. More than any other group, its technology

centre under Peter Heinrich (mechanical engineer) has accom-
panied many projects from the very beginning. 

Perfection under pressure 

At DSV-SLV it is standard practice that those teaching are
practitioners. A constant issue is, getting competent trainers
with several years of experience in the business world. Each
year, many specialists throughout Europe complete courses
at these institutes. Most of these courses are restricted to
only a few days. Now, in a 4-week intensive workshop, parti-
cipants can qualify as a European Thermal Spray Specialist
ETSS. The results are worth presenting, thanks to the great
commitment and preliminary work of Prof. Böhme and his
team at SLV Munich. They really have done a good job.

Here, we urge every enterprise to take advantage of the
great potential of this institute to strengthen its competitive-
ness. In-house training programs with the company’s own
managers, plus specialists from its supply companies can also
provide more in-depth knowledge. GTS will once again help to
arrange these courses.

Cooperating to shape the future  

An important issue for many enterprises is co-operatives.
Growing competition and the demand for ever increasing per-
formance packages from one single business, are creating
problems for small and middle-sized GTS service companies.
Here, cooperatives offer a very promising way of pitting one’s
strength against national and international competitors and
opening up new markets. Small and middle-sized services
input their respective core competence into a co-operative or
network, thus forming a flexible and competitive alliance with-
out endangering their own advantages such as flexibility or
specialization. So with our combined strength and abilities,
let’s tackle the future together.

GTS wants everyone to have their say. And that’s what

constitutes its diversity!

This of course applies to all those great figures who have
not been mentioned here, such as the long-term visionary and
highlight on the GTS Board, Dr. Walser of Sulzer Metco, a
Swiss, operating profit for the GTS. But we mustn’t and don’t
want to forget the smaller players – for example the entire
Quality Committee. The working motto here has always been:
you mustn’t chase after work, you must go and meet it. Let’s
continue in this spirit! As Henry Ford I said: “It’s up to you
whether you want to use the new year as a brake or a
motor.”



7

Die ITSC 2002 aus Sicht der Her-
steller und Lieferanten

Klaus Nassenstein, GTVmbH, Luckenbach

Die an die ITSC 2002 angeschlossene Ausstellung stellt
die wichtigste Messe für die thermische Spritztechnik dar. Sie
dient als Informationsbörse in vielerlei Hinsicht. In erster Linie
können sich Anwender des thermischen Spritzens über am
Markt befindliche neue und bereits langjährig bewährte Pro-
dukte – das sind im wesentlichen Werkstoffe, Anlagentechnik
und Zubehör – informieren. Aber auch neue, praxisnahe Analy-
se- und Diagnostikmethoden werden vorgestellt. Hersteller
und Lieferanten nutzen also die Ausstellung, um ihre Leistun-
gen zu präsentieren und zwar mit der Absicht, die Gunst der
potentiellen Kunden zu wecken. Daher rührt auch der Name
Leistungsschau für die Ausstellung der ITSC. Unterstützt wird
diese Initiative durch das Industrieforum, das im Zentrum der
Ausstellung plaziert ist und quasi den „Marktplatz“ bildet. Hier
finden alle Aussteller die Möglichkeit, zusätzlich kräftig die
Werbetrommel zu rühren und so auf einzelne Highlights aus
Ihrem Produktbereich aufmerksam zu machen.

Ein weiteres ausschlaggebendes Argument, sich an der
Leistungsschau der ITSC 2002 zu beteiligen, bildet die Kun-
denkontaktpflege. Die zu erwartende Anzahl an Kunden ist so
hoch, daß sich gegenüber separaten Kundenbesuchen die
Ausstellungskosten relativieren. Auch dieser Effekt wird wie-
derum durch den Firmenabend verstärkt, der die Möglichkeit
eines zwanglosen Informationsaustausches zwischen Kunden
und Lieferanten aber auch unter Wettbewerbern bietet – und
zwar mit „Open End“.

Schließlich bietet die eigentliche, wissenschaftlich orien-
tierte Konferenz den Lieferanten und Herstellern die Möglich-
keit der Diskussion mit Hochschulen, Instituten und Entwick-
lungsabteilungen, da die Forschung von heute die Produkte
von morgen prägt. Auch hier existiert wiederum ein Verstär-
ker: Die wissenschaftliche Posterschau der ITSC, die zeitlich
nicht parallel zu den Vorträgen diskutiert wird, ist in die techni-
sche Ausstellung integriert und dem Firmenabend vorgeschal-
tet. Auf diese Weise werden die Wissenschaftler/innen auto-
matisch in die Leistungsschau gelockt.

Die Leistungsschau der ITSC 2002 ist also ein absolutes
MUSS für Hersteller und Lieferanten, um erfolgreich am hart
umkämpften TS-Markt zu bestehen!

The ITSC 2002 from manufacturer
and supplier’s point of view

Klaus Nassenstein, GTVmbH, Luckenbach

The exhibition affiliated to the ITSC 2002 is the most
important industrial show for thermal spray technology. It
serves as information market with many respects. First of all,
users of thermal spray technology can inform themselves
about products which are new on the market or have been
proven for over years. These are mainly materials, equipment
and accessories. But also new, in praxis applicable analysis
and diagnostic methods will be presented. Manufacturers as
well as suppliers will use the exhibition in order to present
their performance with respect to draw potential customers’
attention.

This is the origination of the name “Companies’ Perform-
ance Show” as the exhibition of the ITSC in Germany is
called. The industrial forum, which is in the centre of the exhi-
bition and which is supposed to be the market place, is sup-
porting this initiative. All exhibitors do have the chance to mar-
ket their product by commercial means and can highlight their
special products.

Taking care of customer contacts is another decisive argu-
ment for exhibiting in the performance show of the ITSC
2002. The expected number of visitors is so high that the
exhibition costs become relative to the costs for visiting all
customer separately. Also this effect is boosted by the
exhibitor’s evening which offers the opportunity of exchange
of information between customers and suppliers but also
among competitors in party atmosphere with open end.

Finally, the actual scientific orientated conference offers
suppliers and manufacturers the possibility of discussion with
universities, institutes and R&D departments because the
research of today moulds the products of tomorrow. Even
here a booster exists: The science poster show will be not
discussed parallel in time to the sessions and will be integrat-
ed into the exhibition as well as in front of the exhibitors’
evening. Thus, the researchers will be called into the exhibi-
tion automatically.

Summarising, the performance show of the ITSC 2002 is
an absolutely MUST for all manufacturers and suppliers in
order to keep successfully in the business on the hard con-
tested TS market.
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Legende / key:

GTS-Mitgliedsnummer /
GTS membership number

Firma / company
Adresse / address

Ansprechpartner, Telefon, Fax, E-Mail, Internet
Contact person, phone, fax, e-mail, internet

� Firmenprofil / company profile

� GTS-Zertifikat / GTS certificate

0043

Berolina Metallspritztechnik
Wesnigk GmbH
Pappelhain 30
D-15378 Hennickendorf

Herr Reiner Wesnigk
Telefon: 033/434-46060
Fax: 033/434-46701 
E-Mail: wesnigk.metallspritztechnik@t-online.de
Internet: www.metallspritztechnik.de

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0125

Brandt Engineering und Consulting
Feuerwerkerstr. 39
CH-3602 Thun

Herr Dr.-Ing. Oliver Brandt
Telefon: 0041-79/4124725
Fax: 0041-33/2285033 
E-Mail: brandt@becon.ch

� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0065

Leonhard Breitenbach GmbH
Walzenweg 60
D-57072 Siegen

Herr Dr.-Ing. Uwe Fischer
Telefon: 0271/3758-119
Fax: 0271/3758-290 
E-Mail: office@breitenbach.de
Internet: www.breitenbach.de

0062

Gerd Brünnich
Metallspritzbeschichtungen
Bergmühlweg 16
D-63897 Miltenberg

Herr Gerd Brünnich
Telefon: 09371/5893
Fax: 09371/67739 

� Lohnbeschichtung

0143

Abler GmbH & Co. KG
Verschleißschutztechnologie
Georg-Haindl-Str. 44
D-87448 Waltenhofen-Hegge

Herr Erich Abler
Telefon: 0831/540299-0
Fax: 0831/5401889 

� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware

0036

Christian Acker
Metallspritz-Technik
Eisenzecher Zug 150
D-57080 Siegen Eiserfeld

Herr Hans Acker
Telefon: 0271/385192
Fax: 0271/387442 

0073

Amil Werkstofftechnologie GmbH
Am alten Kaninsberg 20
D-52146 Würselen

Herr Dr. Hubert Drzeniek
Telefon: 02405/91255
Fax: 02405/94266 

0067

Assmann Metallspritztechnik GmbH
Münsterstr. 42
D-46414 Rhede

Herr Dipl.-Ing. Helmuth Assmann
Telefon: 02872/2515
Fax: 02872/1571 
E-Mail: info@assmann-rhede.de
Internet: www.assmann-rhede.de

� Lohnbeschichtung

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Lichtbogenspritzen

0014

AST Beschichtungstechnik GmbH
Rudolf-Diesel-Str. 6
D-74585 Rot am See

Herr Reiner Weidinger
Telefon: 07955/93600
Fax: 07955/9360-60 
E-Mail: weidinger@thermcoat.de
Internet: www.thermcoat.de

� Lohnbeschichtung

0089

ATZ-EVUS
Applikations- und Technologiezentrum
Kropfersrichter Str. 6-8
D-92237 Sulzbach-Rosenberg

Herr Dipl.-Ing. Berthold Aumüller
Telefon: 09662/908-474
Fax: 09662/908-471 
E-Mail: baumueller@vilseck.atz-evus.de
Internet: www.atz-evus.de

0058

Balver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG
Blintroper Weg 11
D-58802 Balve

Herr Josef Jost
Telefon: 02375/915-0
Fax: 02375/915-114 
E-Mail: cia@balverzinn.com
Internet: www.balverzinn.com

� Hersteller von Spritzzusätzen

0009

Bauhammer
Maschinenbau und Metallspritztechnik GmbH
Profilstr. 9
D-58093 Hagen

Herr Bernd Schmidt
Telefon: 02331/9592-0
Fax: 02331/9592-95 
E-Mail: bauhammer@t-online.de
Internet: www.bauhammer.de

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0068

Buser Oberflächentechnik AG
Werkstr. 3
CH-3428 Wiler

Herr Jürg Weber
Telefon: 0041-32/6662333
Fax: 0041-32/6662844 
E-Mail: ot@buser.ch
Internet: www.buser-ot.ch

� Lohnbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0076

BVT GmbH
Beschichtungs- und Verschleißtechnik
Industriestr. 13
A-8502 Lannach

Herr Dipl.-Ing. Gottfried Burkhard
Telefon: 0043-3136/81626-0
Fax: 0043-3136/81626-25 
E-Mail: bvt.technik@aon.at
Internet: www.bvt.at

� Lohnbeschichtung

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Lichtbogenspritzen

0028

Carpenter Powder Products GmbH
ehemals ANVAL GmbH
Düsselthaler Str. 9
D-40211 Düsseldorf

Herr Harald Burkard
Telefon: 0211/17232-50
Fax: 0211/17232-55 
E-Mail: anval-burkard@t-online.de
Internet: www.anval.com

� Hersteller von Spritzzusätzen

� Die GTS-Mitglieder stellen sich vor 
Mitgliederverzeichnis der GTS / Stand 4.02.2002
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0094

Castolin GmbH
Abt. Anwendungstechnik
Gutenbergstr. 10
D-65830 Kriftel

Herr Dipl.-Ing. Manfred Oechsle
Telefon: 06192/403-0
Fax: 06192/403-381 
Internet: www.castolin.com

� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0114

CERAM GmbH Ingenieurkeramik
Kehlweg 7
D-79774 Albbruck-Birndorf

Herr Klaus-Ulrich Werner
Telefon: 07753/9399-0
Fax: 07753/9399-29 
E-Mail: ceram@t-online.de

� Hersteller von Spritzzusätzen

0041

Cermet Vertriebs-OHG
Binterimstr. 9
D-40223 Düsseldorf

Herr Frithjof Kilp
Telefon: 0211/344013
Fax: 0211/343024 

0137

CGT Cold Gas Technologie GmbH
Werner-von-Braun-Str. 4
D-84539 Ampfing

Herr Dipl.-Ing. Peter Richter
Telefon: 08636/9833812
Fax: 08636/9833830 
E-Mail: cgt@crp-ag.de
Internet: www.crp-ag.de/cgt/

� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0132

Coating Center Castrop GmbH
Am Förderturm 14
D-44575 Castrop Rauxel

Herr Dr.-Ing. Dirk Haumann
Telefon: 02305 9775-0
Fax: 02305 9775-75 
E-Mail: info@coating-center.de
Internet: www.coating-center.de

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0096

DVS - Deutscher Verband für Schweissen
und verwandte Verfahren e.V.
Aachener Straße 172
D-40223 Düsseldorf

Herr Dr.-Ing. Gerd Kraume
Telefon: 0211/1591-0
Fax: 0211/1591-200 
Internet: www.dvs-ev.de

0091

EADS
Corporate Research Center Munich
Abt. LG/SO
D-81663 München

Herr Heinz Huber
Telefon: 089/607-27862
Fax: 089/607-25842 
E-Mail: heinz.huber@eads.net
Internet: www.eads.net

� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0016

Euroflamm GmbH
Bremer Heerstr. 39-49
D-28719 Bremen

Herr Werner Bischoff-Bogon
Telefon: 0421/63893-11
Fax: 0421/63893-50 
E-Mail: info@euro-flamm-de
Internet: www.euro-flamm.de

� Lohnbeschichtung

0071

Euroflamm GmbH
Oberflächenzentrum Ost
Freiberger Str. 7
D-09600 Weißenborn

Herr Johannes Weich
Telefon: 03731/204192
Fax: 03731/204395 
E-Mail: ozo@euro-flamm.de

� Lohnbeschichtung

0079

Euroflamm GmbH
Oberflächenzentrum Süd
Pappelstr.7
D-72160 Horb

Herr Hermann Bansbach
Telefon: 07451/3022
Fax: 07451/4173

e-Mail: ozs@euro-flamm.de 

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0015

CRP Automationstechnik AG
Wernher-von-Braun-Str.4
D-84539 Ampfing

Herr Peter Richter
Telefon: 08636/983380
Fax: 08636/9833810-30 
E-Mail: admin@crp-ag.de
Internet: www.crp-ag.de

� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware

0055

Deloro Stellite GmbH
Zur Bergpflege 53
D-56070 Koblenz

Herr Dr. Hubert Bick
Telefon: 0261/8088-0
Fax: 0261/808823
E-Mail: sales@deloro.de
Internet: www.stellite.com

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Flammspritzen mit Pulver

0103

DUR·Metall GmbH & Co.KG
Weststraße 13
D-59302 Oelde

Herr Karl Bushuven
Telefon: 02522/9319-0
Fax: 02522/9319-50 
E-Mail: info@durmetall.com
Internet: www.durmetall.com

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung
� Gaselieferant

� Lichtbogenspritzen

0108

DURUM Verschleißschutz GmbH
Gladbacher Str. 326
D-47805 Krefeld

Herr Dr. Frank Schreiber
Telefon: 02151/33630-60
Fax: 02151/313359 
E-Mail: schreiber@durum.de
Internet: www.durum.de

� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0077

Euromat GmbH – Oberflächentechnologie
Gladbacher Str. 21
D-52525 Heinsberg

Herr Dr.-Ing. Ino J. Rass
Telefon: 02452/9671-0
Fax: 02452/9671-41 
E-Mail: info@euromat.de
Internet: www.euromat.de

� Lohnbeschichtung

� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0034

Fiehl + Cremer
Metallspritztechnik
Nottebohmstr. 8
D-58511 Lüdenscheid

Herr Horst Cremer
Telefon: 02351/9422-48
Fax: 02351/9422-49 
E-Mail: info@fiehlcremer.de
Internet: www.fiehlcremer.de

� Lohnbeschichtung

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht

0135

Flame Spray Technologies b.v.
Impact 4
NL-6921 RZ Duiven

Mr. Menno P. Zwetsloot
Telefon: 0031/26-319-0140
Fax: 0031/26-319-0141 
E-Mail: info@fts.nl
Internet: www.fst.nl

� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0123

Flumesys GmbH
Kropfersrichter Str. 6-8
D-92237 Sulzbach-Rosenberg

Herr Dr. Karsten Schutte
Telefon: 09661/908-490
Fax: 09661/908-491 
E-Mail: karsten.schutte@flumesys.de
Internet: www.flumesys.de

� Qualitätssicherung und -prüfung
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0104

Fraunhofer Institut IFAM
Fraunhofer Institut für Fertigungstechnik und
Angewandte Materialforschung
Wiener Str. 12
D-28359 Bremen

Herr Dipl.-Ing. Heinrich Grützner
Telefon: 0421/2246-0
Fax: 0421/2246-300 
E-Mail: info@ifam.fhg.de
Internet: www.ifam.fhg.de

� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0092

Fraunhofer-Institut IKTS
Keramische Technologien und Sinterwerkstoffe
Gruppe Beschichtungspulver
Winterbergstr. 28
D-01277 Dresden

Herr Dr. Manfred Nebelung
Telefon: 0351/2553-621
Fax: 0351/2553-606 
E-Mail: info@ikts.fhg.de
Internet: www.ikts.fhg.de

� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0138

Fraunhofer Institut IWS
Werkstoff- und Strahltechnik
Laser-Materialbearbeitung
Winterbergstr.28
D-01277 Dresden

Herr Dr.-Ing. Steffen Nowotny
Telefon: 0351/2583-0
Fax: 0351/2583-300 
E-Mail: info@iws.fhg.de
Internet: www.iws.fhg.de

� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0045

GF-Flamm-Metallspritz GmbH
Altenbruchstr. 10
D-47447 Moers

Herr Alfred Flamang
Telefon: 02841/3829, 3820
Fax: 02841/34424 
E-Mail: info@flamm-metallspritz.de
Internet: www.flamm-metallspritz.de

� Lohnbeschichtung

0119

Habets Mechanische Industrie B.V.
Hunnecum 33
NL-6361 EE Nuth

Herr Jos Habets
Telefon: 0031-45/5656311
Fax: 0031-45/5243030 
E-Mail: postmaster@habets.nl
Internet: www.habets.nl

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Flammspritzen mit Draht
� Flammspritzen mit Pulver

0063

Hy-Tec Ingenieurbüro Harmathy
Richildenstr. 53a
D-80639 München

Herr Dr.-Ing. Paul F. Harmathy
Telefon: 089/172055
Fax: 089/1785174 
E-Mail: hypaul@planet-interkom.de
Internet: www.harmathy.de

� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0038

Hettiger Stellite GmbH
Deloro Stellite Group
Am Biotop 3
D-97259 Greußenheim

Herr Mario Kaluscha
Telefon: 09369/9073-30
Fax: 09369/9073-40 
E-Mail: info@hettiger-stellite.de
Internet: www.stellite.com

� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware

0097

Erwin Hühne GmbH
Oberflächentechnik
Scheuerleweg 14
D-79227 Schallstadt

Herr Erwin Dieter Hühne
Telefon: 07664/7382
Fax: 07664/6504 
E-Mail: erwin.huehne.gmbh@t-online.de

0007

Gotek GmbH
Gwinnerstr. 46
D-60388 Frankfurt

Herr Dr. Hartwig Reimann
Telefon: 069/4011-500
Fax: 069/4011-343 
E-Mail: gotekgmbh@web.de
Internet: www.gotek.de

� Lohnbeschichtung
� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Flammspritzen mit Pulver
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0072

Grammdorf Oberflächentechnik GmbH
Korntaler Landstr. 68
D-70499 Stuttgart

Herr Hans-Peter Grammdorf
Telefon: 0711/8873223
Fax: 0711/8874023 

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Lichtbogenspritzen

0021

Grillo-Werke AG
Geschäftsbereich Metall
Weseler Str. 1
D-47169 Duisburg

Herr Dr.-Ing. Frank Prenger
Telefon: 0203/5557-0
Fax: 0203/5557-472 
E-Mail: metall@grillo.de
Internet: www.grillo.de

� Hersteller von Spritzzusätzen

0019

GTV – Gesellschaft für Thermischen
Verschleiß-Schutz mbH
Industriegebiet
D-57629 Luckenbach

Herr Dr.-Ing. Klaus Nassenstein
Telefon: 02662/9576-0
Fax: 02662/9576-30 
E-Mail: office@gts-mbh.de
Internet: www.gtv-mbh.de

� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware

0023

IAG Industrie-Anlagen-Bau
Georgsmarienhütte GmbH
Malbergerstr. 1
D-49124 Georgsmarienhütte

Herr Dr. Michael Nolde
Telefon: 05401/331-270
Fax: 05401/331-158 
E-Mail: info@iag-gmbh.de
Internet: www.iag-gmbh.de

� Flammspritzen mit Pulver
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Lichtbogenspritzen

0006

ICV GmbH
Industrie-Coating-Verfahrenstechnik
Werkstr. 27
D-78727 Oberndorf a.N.

Herr Heinz G. Schneider
Telefon: 07423/810 998-0
Fax: 07423/810 998-8 
Internet: www.wlwonline.de

0139

Imecotec GmbH
Industriestr. 1a
D-57076 Siegen

Herr Dr. Hartmut Sauer
Telefon: 0271/3130540
Fax: 0271/3130541 
E-Mail: sauer@imecotec.de
Internet: www.imecotec.de

0131

Impreglon Deutschland GmbH
Hohenhorststr. 1
D-21337 Lüneburg

Herr Frank Borchers
Telefon: 04131/8821-0
Fax: 04131/82206 
E-Mail: fb@impreglon.de
Internet: www.impreglon.de

� Lohnbeschichtung

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Lichtbogenspritzen
� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
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0078

Industriekeramik Hochrhein GmbH
Industriestr. 4
D-79793 Wutöschingen-Horheim

Herr Marco Reinger
Telefon: 07746/9210-0
Fax: 07746/9210-99 

0029

inocermic
Gesellschaft für innovative Keramik mbH
Thermisches Spritzen
Marie-Curie-Str. 17
D-07629 Hermsdorf

Bernd Gronde
Telefon: 036601/64758
Fax: 036601/63921 
E-Mail: juergen.hebenstreit@inocermic.de
Internet: www.inocermic.de

� Lohnbeschichtung
� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0126

INOMETA Coatings
Planckstr. 15
D-32052 Herford

Herr Rainer Schwetzke
Telefon: 05221/777-0
Fax: 05221/777-175 
E-Mail: coatings@inometa.de
Internet: www.inometa.de

� Lohnbeschichtung

0046

IWB Werkstofftechnologie GmbH
Mühlenstr. 5b
D-09669 Frankenberg

Herr Dr. Klaus Hoffmann
Telefon: 037206/503-0
Fax: 037206/503-11 

0134

Verschleißtechnik Kämpfer GmbH
Königsberger Str.57
D-35745 Herborn

Herr Hermann Kämpfer
Telefon: 02772/98870
Fax: 02772/52248 
E-Mail: kaempfer@vt-kaempfer.de
Internet: www.vt-kaempfer.de

0117

Keller Lufttechnik GmbH & Co.KG
Neue Weilheimer Str. 30
D-73230 Kirchheim

Herr T. Schneider
Telefon: 07021/574-0
Fax: 07021/52430 
E-Mail: st@kl-direkt.de
Internet: www.keller-lufttechnik.de

� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung

0017

Langlet GmbH
Oberflächenveredelung
Carl-Goerdeler-Str. 12
D-71636 Ludwigsburg

Herr Rainer Langlet
Telefon: 07141/4741-0
Fax: 07141/4741-41 
E-Mail: langlet_gmbh@langlet.de
Internet: www.langlet.de

� Lohnbeschichtung
� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Lichtbogenspritzen
� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht

0002

Hans Leistner GmbH
Süddeutsche Metallspritzwerkstätten
Elly-Staegmeyr-Str. 18
D-80999 München

Herr Thomas Leistner
Telefon: 089/8926860
Fax: 089/89268660 
E-Mail: tl@leistner.org
Internet: www.leistner.org

� Lohnbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht

0059

Lemke Metallspritzerei GmbH
Eupener Str. 43
D-30519 Hannover

Herr Ralf Lemke
Telefon: 0511/841836
Fax: 0511/832084 
E-Mail: lemke.metallspritzerei@htp-tel.de

� Lohnbeschichtung

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht

0107

Krauss GmbH
Oberflächentechnik
Adolf-Rohrbach-Str. 3
D-14974 Ludwigsfelde

Herr Dipl.-Ing. Peter Krauss
Telefon: 03378/89546
Fax: 03378/8954-70 
E-Mail: peter.krauss@krauss-ot.de
Internet: www.krauss-ot.de

� Lohnbeschichtung

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Lichtbogenspritzen

0047

Krauss GmbH
Oberflächentechnik
Industriestr. 7
D-07937 Zeulenroda

Herr Dipl.-Ing. Peter Krauss
Telefon: 036628/85544
Fax: 036628/85475 
E-Mail: peter.krauss@krauss-ot.de
Internet: www.krauss-ot.de

� Lohnbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Lichtbogenspritzen

0020

KVT Kurlbaum GmbH
Verschleiß-Schutz-Technologien
Industriepark Heilshorn
Sachsenring 4
D-27711 Osterholz-Scharmbeck

Herr Günter Kurlbaum
Telefon: 04795/9316-0
Fax: 04795/9316-16 
E-Mail: info@kvt-group.de
Internet: www.kvt-group.de

� Lohnbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Flammspritzen mit Pulver

0010

Linde AG
Geschäftsbereich Linde Gas
Abt. SDS
Carl-von-Linde-Str. 25
D-85716 Unterschleißheim

Herr Peter Heinrich
Telefon: 089/31001-564
Fax: 089/31001-585 
E-Mail: peter.heinrich@de.linde-gas.com
Internet: www.linde.de/linde-gas/

� Gaselieferant

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Kaltgasspritzen

0003

LWK-PlasmaCeramic GmbH, Comp.
Kommanditgesellschaft
Am Verkehrskreuz 6-8
D-51674 Wiehl

Herr Dipl.-Ing. Dietmar Schwirten
Telefon: 02261/7092-0
Fax: 02261/7092 40 
E-Mail: LWK@plasmaceramic.de
Internet: www.plasmaceramic.de

� Lohnbeschichtung

0075

M & P Thermische Spritz- und
Oberflächentechnik GmbH
Industriestr. 9
D-27628 Bramstedt

Herr Hans-Jürgen Mielich
Telefon: 04746/1546 u. 950096
Fax: 04746/8235 
E-Mail: mp_gmbh@t-online.de

� Lohnbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht







14

0080

heinz mayer GmbH Maschinenbau
Zeller Str. 11
D-73271 Holzmaden

Herr Heinz Mayer
Telefon: 07023/9501-0
Fax: 07023/9501-40 
E-Mail: heinz.mayer@heinz-mayer.de
Internet: www.heinz-mayer.de

� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0098

Dr. Werner Mayr
Meßtechnik Consulting
Lerchenstr. 2
D-85235 Odelzhausen

Herr Dr. Werner Mayr
Telefon: 08134/6010
Fax: 08134/559250 

� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0001

Medicoat AG
Gewerbe Nord
CH-5506 Mägenwil

Herr Dr. Heiko Gruner
Telefon: 0041-62/8897686
Fax: 0041-62/8897688 
E-Mail: info@medicoat.ch

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Forschung und Lehre

� Vakuum-Plasmaspritzen

0105

Messer Griesheim GmbH
Technisches Zentrum/Kundendienst
Fütingsweg 34
D-47805 Krefeld

Herr Dr. Bernd Hildebrandt
Telefon: 02151/379-349
Fax: 02151/379-438 

� Gaselieferant

0054

Metatherm Flammspritzverfahren GmbH
Limbacher Str. 6
D-66429 Homburg

Herr Adolf König
Telefon: 06848/430
Fax: 06848/1858 

0042

OBZ
Dresel & Grasme GmbH
Lohnbeschichtung
Elsässerstr. 10
D-79189 Bad Krozingen

Herr Dipl.-Ing. Dieter Grasme
Telefon: 07633/90899-0
Fax: 07633/90899-15 
E-Mail: obz-gmbh@t-online.de
Internet: www.obz-gmbh.de

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Produktzertifizierung

0040

OSU Maschinenbau GmbH
Weseler Str. 1
D-47169 Duisburg

Herr Dr.-Ing. Michael Knepper
Telefon: 0203/54411-0
Fax: 0203/54411-28 
E-Mail: m.knepper@grillo.de
Internet: www.osu-thermal-spray-technology.de

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Lichtbogenspritzen

0005

Pallas Oberflächentechnik GmbH & Co KG
Adenauerstr.17
D-52146 Würselen

Herr Alexander Kalawrytinos
Telefon: 02405/95811-13
Fax: 02405/95654 
E-Mail: info@pallaskg.de
Internet: www.pallaskg.de

� Lohnbeschichtung
� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Lichtbogenspritzen

0052

Mogul Metallizing GmbH
Stichelsdorfer Str. 8
D-06112 Halle

Herr Franz Sunk
Telefon: 0345/5600146
Fax: 0345/2024986 

� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0122

MTU Aero Engines GmbH
Abt.: STT
Dachauer Str. 665
D-80995 München

Herr Gustav Routil
Telefon: 089/1489-0
Fax: 089/1489-2518 
E-Mail: gustav.routil@muc.mtu.de
Internet: www.mtu.de

� Lohnbeschichtung
� Beschichtung eigener Produkte

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Vakuum-Plasmaspritzen

0121

NewSpray GmbH
Produktion und Handel
Cristalinweg 4
CH-4310 Rheinfelden

Herr Ingo Dresel
Telefon: 0041/61-831 0020
Fax: 0041/61-831 0022 
E-Mail: newspray@t-online.de

� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0037

Nova Werke AG
Oberflächen-Technik
Vogelsangstr. 24
CH-8307 Effretikon

Herr Kurt Bless
Telefon: 0041-52/3541608
Fax: 0041-52/3541688 
E-Mail: kurt.bless@novaswiss.ch
Internet: www.novaswiss.ch

� Lohnbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0069

PCS Plasma Coating Service GmbH
Im Rohrbach 2
D-72336 Balingen/Frommern

Herr Gerhard Buhmann
Telefon: 07433/9988-0
Fax: 07433/998850 
E-Mail: pcs_plasma_coating@t-online.de

� Lohnbeschichtung

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Flammspritzen mit Draht

0022

Praxair Surface Technologies
Coatings Service
Robert-Zapp-Str. 7
D-40880 Ratingen

Herr Dr. Gerhard Hunger
Telefon: 02102/495-0
Fax: 02102/495263 
E-Mail: gerhard_hunger@praxair.com
Internet: www.praxairthermalspray.com

0033

Praxair Services GmbH & Co.KG
Am Mühlbach 13
D-87487 Wiggensbach

Herr Joachim Beczkowiak
Telefon: 08370/929602
Fax: 08370/929602 
E-Mail: Joachim_Beczkowiak@praxair.com
Internet: www.praxairthermalspray.com

� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware

0129

PTC Plasma-Jet Technical Coating SA
Via Roncaglia Casella Postale
CH-6883 Novazzano

Mr. Manlio Molinari
Telefon: 0041 91 690 1128
Fax: 0041 91 690 1129 
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0032

Putzier Oberflächentechnik GmbH
Julius-Kronenberg-Str. 3
D-42799 Leichlingen

Herr Dipl.-Ing. Jens Putzier
Telefon: 02175/8889-0
Fax: 02175/8889-99 
E-Mail: info@putzier.com
Internet: www.putzier.com

� Lohnbeschichtung
� Beschichtung eigener Produkte

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0004

RHV-Technik
Rybak + Höschele GmbH
Eisentalstr. 27
D-71332 Waiblingen

Herr Horst Höschele
Telefon: 07151/95998-0
Fax: 07151/95998-95 
E-Mail: info@rhv-technik.de
Internet: www.rhv-technik.de

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0027

RS Rittel GmbH
Stollenstr. 21
D-45966 Gladbeck

Herr Willibald Rittel
Telefon: 02043/9734-0
Fax: 02043/9734-89 
E-Mail: rs-rittel@t-online.de
Internet: www.rs-rittel.de

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Produktzertifizierung

0066

Schmutz GmbH
Industrie- und Kraftwerkservice
Römerstr. 16
D-79576 Weil am Rhein

Herr Thomas Schmidt
Telefon: 07621/9773-0
Fax: 07621/791778 
E-Mail: schmutz.iks@t-online.de

� Lohnbeschichtung
� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung

� Flammspritzen mit Draht

0012

Schumacher GmbH + Co. KG
Maschinenbau und Metallspritzwerk
Germaniastr. 18
D-45356 Essen

Herr Dr.-Ing. Alfred L. Schumacher
Telefon: 0201/86179-0
Fax: 0201/86179-79 
E-Mail: schumacher-essen@web.de
Internet: www.schumacher-essen.de

� Lohnbeschichtung
� Beschichtung eigener Produkte

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Produktzertifizierung

0113

Siemens AG
Power Generation Industrial Applications
Wolfgang-Reuter-Platz
D-47053 Duisburg

Herr Dr. Klaus Boddenberg
Telefon: 0203/605-2231
Fax: 0203/605-2505 
E-Mail: klaus.boddenberg@siemens.com
Internet: www.siemens.com

� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0031

RWTH Aachen
Institut für Werkstoffwissenschaften
Templergraben 55
D-52062 Aachen

Herr Prof.Dr.techn. Erich Lugscheider
Telefon: 0241/16602-0
Fax: 0241/1660217 
E-Mail: lugscheider@msiww.rwth-aachen.de
Internet: www.rwth-aachen.de/ww

� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Flammspritzen mit Pulver
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Lichtbogenspritzen

0095

SAINT GOBAIN Ceramic Materials GmbH
Metternicher Str. 3
D-53919 Weilerswist

Herr Günter Schürholt
Telefon: 02254/9607-0
Fax: 02254/9607-20 

0025

Wilhelm Schmidt GmbH
Weidendamm / Gewerbepark
D-15831 Groß-Kienitz

Herr Henri Heinrich
Telefon: 033708/541-0
Fax: 033708/541-99 
E-Mail: info@w-schmidt.de
Internet: www.w-schmidt.de

� Lohnbeschichtung

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht

0044

K. Schmidtke Medizintechnik
Inh. Wolfgang Schmidtke
Fürstenalle 12
D-33102 Paderborn

Frau Karin Schmidtke
Telefon: 05251/37201
Fax: 05251/37207 

0101

SLV-Duisburg
Bismarckstr.85
D-47057 Duisburg

Herr Franz Bültmann
Telefon: 0203/3781-0
Fax: 0203/3781 228 
E-Mail: postmaster@slv-duisburg.de
Internet: www.slv-duisburg.de

0060

H.C. Starck GmbH & Co.KG
Im Schleeke 78-91
D-38642 Goslar

Herr Dr. Gerd Schwier
Telefon: 05321/751-0
Fax: 05321/751663 
Internet: www.hcstarck.com

� Hersteller von Spritzzusätzen

Herr Prof. em. Dr. Hans-Dieter Steffens 0053
Im Deelen 15
D-27721 Ritterhude

Telefon: 0421/637738
Internet: www.lwt.mb.uni-dortmund.de

� Ehrenmitglied

0120

Stellba Schweißtechnik AG
Hartmetallbeschichtung und Maschinenbau
Langgass 2
CH-5244 Birrhard

Herr Reinhard Hitzek
Telefon: 0041-56/201 4343
Fax: 0041-56/201 4347 
E-Mail: info@stellba.ch
Internet: www.stellba.ch

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Flammspritzen mit Pulver
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
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0024

Süddeutsche Salz Werke AG
Abt. Oberflächentechnik HTM
Salzgrund 67
D-74076 Heilbronn

Herr Dr.-Ing. Gerhard Bloschies
Telefon: 07131/959-800
Fax: 07131/959-870 
E-Mail: gerhard.bloschies@htmetall.de
Internet: www.htmetall.de

� Flammspritzen mit Pulver
� Plasmaspritzen, atmosphärisch

0049

Sulzer Metco AG (Switzerland)
Rigackerstr. 21
CH-5610 Wohlen

Herr Pius Tommer
Telefon: 0041-56/6188181
Fax: 0041-56/6188100 
E-Mail: Pius.Tommer@sulzer.com
Internet: www.sulzermetco.com

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0008

Sulzer Metco Europe GmbH
Am Eisernen Steg 18
D-65795 Hattersheim

Herr Hartmut Rippen
Telefon: 06190/809-0
Fax: 06190/3009 
Internet: www.sulzermetco.com

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0099

TECPHY
Dep. Poudres
Avenue Jean Jaures
F-58160 Imphy

Mr. Francis Duflos
Telefon: 0033-386/21-3414
Fax: 0033-386/21-3101 

0110

TLS Terolab Services Austria GmbH
Eduard Kittenberg-Gasse 99
A-1235 Wien

Herr Franz Kremsner
Telefon: 0043/1/865-4252-0
Fax: 0043/1/865-4252-17 
E-Mail: info@terolabservices.com
Internet: www.terolabservices.com

� Lohnbeschichtung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Flammspritzen mit Draht
� Flammspritzen mit Pulver
� Lichtbogenspritzen

0111

TLS Terolab Services Germany GmbH
Helmholtzstr. 4-6
D-40736 Langenfeld

Herr Dr. Matthias Wewel
Telefon: 02173/799-0
Fax: 02173/799-120 
E-Mail: info@terolabservices.com
Internet: www.terolabservices.com

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen

0084

TLS Terolab Services Management SA
World Trade Center
CH-1000 Lausanne 30

Herr Christopher Wasserman
Telefon: 0041-21/641-1085
Fax: 0041-21/641-1086 
E-Mail: info@terolabservices.com
Internet: www.terolabservices.com

� Lohnbeschichtung

0109

Sulzer Metco AG (Switzerland)
Component Services
Rigackerstr. 18
CH-5610 Wohlen

Herr Reto Moor
Telefon: +41 56/6188-181
Fax: +41 56/6188-100 
E-Mail: reto.moor@sulzer.com
Internet: www.sulzermetco.com

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Vakuum-Plasmaspritzen

0013

Sulzer Metco Component Services GmbH
Gottfried-Linke-Str. 205
D-38239 Salzgitter

Herr Dr. Hans-Michael Höhle
Telefon: 05341/243-0
Fax: 05341/243-33 
E-Mail: michael.hoehle@sulzer.com
Internet: www.sulzermetco.com

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Arbeitsschutz und Spritzvorbereitung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Lichtbogenspritzen
� Flammspritzen mit Pulver

0142

TSPC Technologycal Systems
of Protective Coating Ltd.
Coating Development
Bld. 8,3 proezd Perova polya
GUS-111141 Moscow

Mr. Lev Baldaev
Telefon: 007 095 1768838
Fax: 007 095 3688457 
E-Mail: plasma@tspc.ru
Internet: www.tspc.ru

Tecnolab 0136
Zone Industrielle
CH-1131 Tolochenaze

Herr Jean-Pierre Rochat
Telefon: 0041-21/803 7744
Fax: 0041-21/803 7745 
E-Mail: rochat@tecnolab.ch

0112

TLS Terolab Services SNMC
Z.I. rue Jean Pierre Timbaud
F-94290 Villeneuve-Le-Roy

Mr. Jacky Barriez
Telefon: 0033-1/49613434
Fax: 0033-1/49613430 
E-Mail: info@terolabservices.com
Internet: www.terolabservices.com

� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen

0026

Teuwen Präzisions-Technik GmbH
Woorteweg 13
D-45354 Südlohn / Oeding

Herr Heinz Teuwen
Telefon: 02862/5517
Fax: 02862/5617 

0086

THERMAL-SPRAY-TEC GmbH
P.O. Box 1
GUS- 129336 Moskau

Herr Sergej Sarbutschew
Telefon: 007-095/4758978
Fax: 007-095/4746905 
E-Mail: sarbutchev@mtu-net.ru

0115

Thermal Spraying Committee of
China Surface Engineering Association
No.1 Beishatan, Deshengmen Wai, Beijing
CHI- Beijing 100083

Mr.  Huang Xiaoou
Telefon: 0086-10/64879323
Fax: 0086-10/64872316 

0118

Thermico GmbH & Co. KG
Merklinder Str. 10
D-44577 Castrop-Rauxel

Herr Dipl.-Ing. Michael Kostecki
Telefon: 02305/9478-0
Fax: 02305/9478-20 
E-Mail: mpkostecki@aol.com

0127

TRIBO Hartmetall GmbH
Am Bahnhof 5
D-36433 Immelborn

Herr Sven Müller
Telefon: 0049/3695 68 0
Fax: 0049/3695 68 1219 
E-Mail: s.mueller@tribo.com
Internet: www.tribo.com
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0090

Lehrstuhl für Verbundwerkstoffe
Technische Universität Chemnitz
Erfenschlager Str. 73
D-09125 Chemnitz

Herr Prof.Dr.-Ing. Bernhard Wielage
Telefon: 0371/531-6169
Fax: 0371/531-6179 
E-Mail: bernhard.wielage@wsk.tu-chemnitz.de
Internet: www.wsk.tu-chemnitz.de

� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0082

Universität der Bundeswehr Hamburg
Institut für Werkstofftechnik
Holstenhofweg 85
D-22043 Hamburg

Herr Prof.Dr. Heinrich Kreye
Telefon: 040/6541-2737
Fax: 040/6541-2006 
E-Mail: werkstoff.technik@unibw-hamburg.de
Internet: www.unibw-
hamburg.de/MWEB/ifw/fmk/fmk.html

� Forschung und Lehre

0124

Universität der Bundeswehr München
Fakultät Elektrotechnik
Institut 2
Werner-Heisenberg-Weg 39
D-85579 Neubiberg

Herr Prof.Dr. Klaus Landes
Telefon: 089/6004-3764
Fax: 089/6004-3783 
E-Mail: klaus.landes@www.rz.unibw-muenchen.de
Internet: www.unibw-muenchen.de/campus/ET2/

� Forschung und Lehre

0106

Universität Dortmund
Lehrstuhl für Werkstofftechnologie
Fakultät Maschinenbau
Otto-Hahn-Str. 6
D-44227 Dortmund

Herr Prof.Dr.-Ing. Friedrich-W. Bach
Telefon: 0231/755-2583
Fax: 0231/755-4079 
E-Mail: bach@lwt.mb.uni-dortmund.de
Internet: www.lwt.mb.uni-dortmund.de

� Forschung und Lehre
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0140

Universität Hannover
Institut für Werkstoffkunde
Technologie der Werkstoffe
Appelstr. 11a
D-30167 Hannover

Herr Prof.Dr.-Ing. Friedrich-W. Bach
Telefon: 0511/762-4311
Fax: 0511/762-5245 

� Forschung und Lehre 

0133

Vítkovice a.s.
Oberflächenschutz NS 640
Ul.l. maje
CZ-70602 Ostrava Vitkovice

Herr Miloslav Kabelka
Telefon: 00420-69-29 27186
Fax: 00420-69-292 8114 
E-Mail: miloslav.kabelka@vitkovice.cz
Internet: www.vitkovice.cz

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Lichtbogenspritzen
� Flammspritzen mit Draht
� Flammspritzen mit Pulver

0088

Voith Paper Service GmbH & Co. KG
Kernstr. 1
A-4664 Oberweis/Laakirchen

Herr Dr. Hasso Jungklaus
Telefon: 0043-7613/5770-0
Fax: 0043-7613/5770-111 
E-Mail: service.paper-laakirchen@voith.com
Internet: www.voithpaper.com

� Lohnbeschichtung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

� Lichtbogenspritzen
� Plasmaspritzen, atmosphärisch
� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen

0030

Gustav Wiegard GmbH & Co. KG
Maschinenfabrik
Geschäftsführung
Hellweg 33
D-58455 Witten

Herr Dipl.-Ing. Manfred Göllner
Telefon: 02302/2001-0
Fax: 02302/2001-58 /23740 
E-Mail: g.wiegard@t-online.de
Internet: www.wiegard.com

� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung
� Beschichtung eigener Produkte

� Flammspritzen mit Pulver
� Flammspritzen mit Draht
� Produktzertifizierung

0102

Universität Stuttgart
IFKB – Fertigungstechnologie keramische Bau-
teile
Oberflächentechnik und Schichtverbunde
Allmandring 7b
D-70569 Stuttgart

Herr Dr. Andreas Killinger
Telefon: 0711/685-8301
Fax: 0711/685-8299 
E-Mail: ifbk@po.uni-stuttgart.de
Internet: www.uni-stuttgart.de/IFKB/

� Forschung und Lehre

0093

VA Tech Escher Wyss
Laufradfertigung
Obernauerstr. 4
CH-6010 Kriens

Herr Dipl.-Ing. Achim Riedel
Telefon: 0041-41/329-5111
Fax: 0041-41/329-5167 
E-Mail: achim.riedel@vatew.ch

� Lohnbeschichtung
� Beschichtung eigener Produkte

� Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
� Flammspritzen mit Draht

0057

Vautid-Verschleiß-Technik
Dr. Ing. Hans Wahl GmbH
Brunnwiesenstr. 5
D-73760 Ostfildern

Herr Dr. Wolfgang Wahl
Telefon: 0711/4404-0
Fax: 0771/4404-141 
E-Mail: vautid@vautid.de
Internet: www.vautid.de

� Lohnbeschichtung
� Hersteller von Spritzzusätzen
� Hersteller von Spritzgeräten, Hardware
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0100

WLM Womet GmbH
Legierungen Metalle
Rurstraße 15a
D-41564 Kaarst

Herr Paul Gerhard Meier
Telefon: 02131/79546-0
Fax: 02131/79546-20 
E-Mail: lauppe@online-club.de

0116

WOKA Schweißtechnik GmbH
Im Vorwerk
D-36456 Barchfeld

Herr Eberhard G. Findeisen
Telefon: 036961/861-0
Fax: 036961/861-30 
E-Mail: info@woka-gmbh.com
Internet: www.woka-gmbh.com

� Hersteller von Spritzzusätzen
� Forschung und Lehre
� Qualitätssicherung und -prüfung
� Consulting, Beratung, Ausbildung, Schulung

0130

Kurt Zecher GmbH
Görlitzer Str. 2
D-33098 Paderborn

Herr Christian Karsten
Telefon: 05251/1746-0
Fax: 05251/1746-20 
E-Mail: karsten@zecher.com

� Beschichtung eigener Produkte

0141

Zierhut Meßtechnik GmbH
Friedrich-Ebert-Str. 14 b
D-85521 Ottobrunn

Herr Dr. Jochen Zierhut
Telefon: 0173/5683232
Fax: 089/60043783 
E-Mail: jochen.zierhut@unibw-muenchen.de



• Able to solve your powder,
equipment and consumable
problems

• Competitive prices for
outstanding value

• Responsive, knowledgeable
service people

• Consistent, precise particle
shape and size control, and
superior flowability, reduces
down time and makes our
products a good value

Thermal Spray Powders
1 New Bond Street
PO Box 15137
Worcester, MA 01615-0137
USA
Tel: 508-795-5000
Fax: 508-795-5868

Ekonol
1 New Bond Street
PO Box 15137
Worcester, MA 01615-0137
USA
Tel: 508-795-5000
Fax: 508-795-5868

ROKIDE Spray System
55 Hilview Avenue
Latrobe, PA 15650
Tel: 724-539-6000
Fax: 724-539-6070

SNMI
Courtine Mourre Frais
50, Rue Du Mourelet B.P. 966
84093 Avignon Cedex 9 FRANCE
Tel: 33 (0) 4 90 85 85 00
Fax: 33 (0) 4 90 82 94 52

Delivering the performance and

quality you demand

Delivering the performance and

quality you demand

The Saint-Gobain Coating Solutions Advantage

Saint-Gobain
Coating

Solutions

Saint-Gobain
Coating

Solutions

• Ability to customize powders and
equipment to meet your needs

• A Research and Development team
that can respond to specific
requirements, create new markets
and develop new processes

• “After Sales” services that provide
a direct line and diagnostic help
via modem

• Guaranteed orders and
delivery times
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Fügetechnische Gemeinschafts-
forschung führt zu Innovationen –
auch beim Thermischen Spritzen!

K. Middeldorf, Düsseldorf

Praktikerentscheidung bei Forschung und Innovation!

Forschung in und für Unternehmen soll Innovationen
ermöglichen. Für viele Unternehmen ist dazu die gemein-
schaftliche Forschung – mit anderen Firmen und externen For-
schungsinstituten – eine erfolgreiche Methode. Die For-
schungsvereinigung des DVS stellt den Rahmen für eine sol-
che gemeinschaftliche Forschung. Dabei arbeiten alle Mitwir-
kenden strikt nach dem Prinzip „Wir suchen Lösungen für
Probleme” und nicht umgekehrt. Die mitwirkenden Unterneh-
men entscheiden selbst über die Forschungsvorhaben. Die-
ses Angebot der Forschungsvereinigung wird gegenwärtig
von rund 140 Mitgliedsunternehmen genutzt, darunter auch
viele Mitgliedsunternehmen der Gemeinschaft Thermisches
Spritzen GTS. Die Arbeitsweise der Forschungsvereinigung
stellt sicher, dass es keine „Transferprobleme” gibt, da die
Unternehmen die Forschungsergebnisse bereits erwarten.
Auch die anderswo häufig beklagte „Sprachlosigkeit” zwi-
schen Unternehmen und Forschungsinstituten gibt es in der
Forschungsvereinigung des DVS nicht. 

Transfer und Umsetzung von Ergebnissen müssen aller-
dings voneinander unterschieden werden: Transfer ist das,
was Forschungsinstitute, die Forschungsvereinigung des DVS
und die Gemeinschaft Thermisches Spritzen tun können,
damit die Forschungsergebnisse in die Unternehmen gelan-
gen können. Der Transfer gilt dann als geglückt, wenn die
Unternehmen sagen: „Jawohl, das Forschungsergebnis ist
angekommen, und wir wissen, was wir damit anfangen kön-
nen.” Umsetzung bedeutet nun, dass dieses transferierte
Wissen auch in die Anwendung der Unternehmen kommt und
dort im besten Fall zu Innovationen führt. Hier kann die Ant-
wort aus den Unternehmen allerdings durchaus lauten:
„Jawohl, der Transfer ist geglückt. Aber wir wenden die
Ergebnisse nicht an, weil ...” Auch hier gilt, dass sich die
Randbedingungen für Innovationen in Unternehmen und die
Marktsituationen schnell ändern. Die Umsetzung von For-
schungsergebnissen kann also nur unmittelbar als unterneh-
merische Entscheidung erfolgen.

Auch die Mitgliedsunternehmen der Forschungsvereini-
gung Schweißen und verwandte Verfahren des DVS aus dem
Bereich thermisches Spritzen haben diese Zusammenhänge

erkannt. Sie gestalten die Forschung mit, sie wenden die
Ergebnisse an und sind mit ihren Produkten, Verfahren und
Dienstleistungen auf den Märkten erfolgreich!

Fügetechnische Gemeinschaftsforschung ist Forschung

für den Praktiker – auch für die thermischen Spritzer!

Im Jahr 2001 wurden von der Forschungsvereinigung des
DVS rund hundert Forschungsvorhaben betreut, an denen 
35 Forschungsinstitute beteiligt waren und die von ungefähr
800 Unternehmen aktiv begleitet werden. Dreizehn dieser
Vorhaben beschäftigten sich mit dem thermischen Spritzen.
Der DVS und die Mitgliedsunternehmen unterstützen die For-
schungsvereinigung und die Forschungsinstitute, indem sie
industrielle Eigenleistungen in Höhe von rund 14 Mio. DM auf-
bringen. Auf dieser Basis konnten für das Jahr 2000 rund 
13 Mio. DM öffentliche Fördermittel von der Arbeitsgemein-
schaft industrieller Forschungsvereinigungen „Otto von Gue-
ricke” e.V. (AiF) aus Haushaltsmitteln des Bundesministeri-
ums für Wirtschaft und Technologie (BMWi) eingeworben
werden. 

Bei der fügetechnischen Gemeinschaftsforschung, die
neben den Gebieten Fügen und Trennen eben auch das
Beschichten umfasst, stehen kleine und mittlere Unterneh-
men im Schwerpunkt der öffentlichen Förderung. Die kleinen
und mittleren Unternehmen pflegen dabei natürlich ein part-
nerschaftliches Verhältnis mit den großen Unternehmen. In
der Forschungsvereinigung können alle Unternehmen ge-
meinsam ihren Forschungsbedarf definieren und Forschungs-
richtungen und Forschungsschwerpunkte bestimmen. Dieser
Ansatz der industriellen Gemeinschaftsforschung sorgt für
maximale Anwendungsnähe der Forschungsthemen und
sichert eine optimale Nutzung der Forschungsergebnisse.

Die Forschungsvereinigung des DVS bildet die Plattform
für einen intensiven Austausch von Fachinformationen. Die
Unternehmen beschreiben ihre Probleme und die hoch qualifi-
zierten Forschungsinstitute legen ihre Lösungsvorschläge vor.
Jenes Forschungsinstitut erhält „den Zuschlag”, welches den
Forschungsansatz mit der schnellstmöglichen Lösung und der
höchsten Umsetzungswahrscheinlichkeit präsentiert.

Bei allen Entscheidungen in der Forschungsvereinigung
steht der angestrebte Nutzen der Forschungsergebnisse für
die Unternehmen im Vordergrund. Konsequent werden die
Entscheidungen über durchzuführende Forschungsvorhaben
ausschließlich durch die Unternehmen selbst getroffen. Doch
gehen die Unternehmen auch die Verpflichtung zur Mitwir-
kung und Unterstützung der Forschung und zur Nutzung der
angestrebten Forschungsergebnisse ein.

Praktiker treffen Forscher 

– Kommunikationsplattform Fachausschüsse 

Der organisatorische Rahmen für die Arbeit der For-
schungsvereinigung sind die Fachausschüsse. Sie stehen im
Zentrum des Wechselspiels von Forschungsideen, For-
schungsvorhaben, Forschungsergebnissen, Transfer und

� Fachbeitrag 
zur ITSC 2002
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Umsetzung der Ergebnisse. Im Jahr 2000 engagierten sich bei
steigender Tendenz über 280 Vertreter aus Unternehmen,
Forschungsinstituten und Körperschaften in den folgenden
zehn Fachausschüssen:

FA 1 Metallurgie und Werkstofftechnik
FA 2 Thermisches Beschichten und Autogentechnik
FA 3 Lichtbogenschweißen
FA 4 Widerstandsschweißen
FA 5 Sonderschweißverfahren
FA 6 Strahlverfahren
FA 7 Löten
FA 8 Kunststoffschweißen und Kleben
FA 9 Konstruktion und Berechnung
FA 10 Mikroverbindungstechnik

In diesen Fachausschüssen findet eine breite fachliche Dis-
kussion des Forschungsbedarfs statt, laufende Forschungs-
vorhaben werden kontinuierlich kritisch begleitet, die Ergeb-
nisse von abgeschlossenen Forschungsvorhaben und ihre
Anwendungsmöglichkeiten werden bewertet. Die Vertreter
der Forschungsinstitute stellen sich in den Fachausschüssen
dem kritischen Dialog mit den Industrieunternehmen. Die Fir-
men wiederum beteiligen sich in Form von projektbegleiten-
den Ausschüssen an den Forschungsvorhaben. Strukturen
und Verfahren der Forschungsvereinigung stellen die Orientie-
rung an den Interessen der Unternehmen sicher. 

Im Fachausschuss 2 Thermisches Beschichten und Auto-
gentechnik wirken 22 Industrieunternehmen und 20 For-
schungsinstitute mit. An den aktuellen Forschungsvorhaben
auf dem Gebiet des thermischen Beschichtens wirken rund
100 Industrievertreter aus den einzelnen Unternehmen mit.

Anwendungsorientierung sichergestellt!

Für die Arbeit der Forschungsvereinigung gilt zusammen-
gefasst folgender Ablauf (Bild 1): 

• Forschungsfelder ergeben sich unmittelbar aus dem
Bedarf der Unternehmen. 

• Die Entscheidungen über konkrete Forschungsvorhaben
und über durchführende Forschungsinstitute erfolgen aus-
schließlich durch die Unternehmen nach schriftlichen
Begutachtungen sowie ausführlichen Beratungen von
Kurzanträgen durch alle Mitglieder der Fachausschüsse.

• Die Ausarbeitung von Forschungsanträgen an die AiF
erfolgt von den Forschungsinstituten in Zusammenarbeit
mit interessierten Unternehmen - an dieser Stelle findet
bereits Transfer von Wissen in nennenswertem Maße
statt, da die „Übersetzung” eines betrieblichen Problems
in ein Forschungsvorhaben bereits erste Lösungsvorschlä-
ge enthält.

• Ein Forschungsvorhaben wird nur dann bei der AiF zur För-
derung eingereicht, wenn eine hinreichende Anzahl von
Unternehmen zur aktiven Mitwirkung in projektbegleiten-
den Ausschüssen bereit ist, um es zu unterstützen und die
angestrebten Ergebnisse zu nutzen.

• An das Bewertungsverfahren innerhalb der Forschungsver-
einigung des DVS schließt sich ein externes Be-
gutachtungsverfahren an (Entscheidungen der Gutachter-
gruppen der AiF und anschließende Bewilligung in Gremi-
en der AiF).

• In den projektbegleitenden Ausschüssen zu laufenden For-
schungsvorhaben haben kleine und mittelständische
Unternehmen die Mehrheit. Parallel dazu erfolgt zweimal
jährlich in den Fachausschüssen eine Berichterstattung
über den Fortschritt der Forschung und über die Arbeit der
projektbegleitenden Ausschüsse.

• Nach Abschluss des Vorhabens erfolgt eine interne Bewer-
tung der Ergebnisse und der Nutzungsmöglichkeiten durch
die Fachausschüsse der Forschungsvereinigung des DVS.
Diese wird durch eine externe Bewertung durch Gutachter
der AiF ergänzt.

Eine aktuelle Befragung der Mitglieder der Forschungsver-
einigung ordnet die verschiedenen Themenbereiche der füge-
technischen Gemeinschaftsforschung ein (Bild 2). 18 % der
Forschungsschwerpunkte der Institute beziehen sich dem-

Bild 2 
Forschungsfelder Verfahren (zusammengefasst), Ergebnisse
Unternehmens- /Institutsbefragung

Bild 1 
Forschungsvereinigung Schweißen und verwandte Verfahren e.V.
des DVS
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nach auf das thermische Beschichten. Für die Unternehmen
der Forschungsvereinigung nimmt das thermische Beschich-
ten rund 6 % der Anwendungsschwerpunkte ein. Aus diesen
Zahlen spricht noch ein gewisser Transfer- und Umsetzungs-
bedarf. Die direkte Mitwirkung der Unternehmen bei Ent-
scheidung, Durchführung und Umsetzung der Forschungsvor-
haben sorgt allerdings dafür, dass der Forschungsbedarf kurz-
fristig in Anwendungen umgesetzt wird. Ein wichtiger Multi-
plikator bei der Umsetzung der Forschung in die Unterneh-
men ist die Gemeinschaft Thermisches Spritzen.

Forschungsergebnisse werden veröffentlicht, aber früh-

zeitige Nutzung von Forschungsergebnissen führt zu

Innovationssprüngen!

Grundsätzlich werden alle Forschungsergebnisse, die aus
öffentlichen Mitteln erarbeitet worden sind, umfassend veröf-
fentlicht. Beispiele für aktuelle Vorhaben der thermischen
Beschichtungstechnik sind:

1. Beschichtung von Aluminiumschäumen zum Verschleiß-
und Korrosionsschutz

2. Substratvorbereitung durch Trockeneisstrahlen und Be-
schichten durch thermisches Spritzen in einem Arbeits-
schritt

3. Untersuchungen zur Festigkeitsoptimierung hochver-
schleißbeständiger Schutzschichten

4. Einsatz des Kaltgasspritzens zur Herstellung von metalli-
schen Schichten mit besonders geringem Oxid- und
Porengehalten

5. Plasmaspritztechnische Herstellung von hochwertigen
Permanentmagnetschichten für die Mikrosystemtechnik

6. Qualitätsbeurteilung thermisch gespritzter Schichten mit
Hilfe thermografischer Methoden

7. Nutzung von stickstoffhaltigen Hochtemperaturplasmen
zum reaktiven Beschichten mittels Plasmaauftrags-
schweißen 

8. Entwicklung von Pufferschichtsystemen und Methoden
zu deren Herstellung durch erhöhte mechanische und
thermische Beanspruchung von beschichtetem Alumini-
um und Aluminium-Gußteilen

9. Herstellung SiC-haltiger Verbundschichten für hochbean-
spruchte Bauteile und Werkzeuge mittels des HVOF-Ver-
fahrens

10. Entwicklung eines wissensbasierten Systems für den
Oberflächenschutz durch thermisches Spritzen

11. Thermische gespritzte Schichten quasi kristalliner Werk-
stoffe für den Einsatz in Lagern und anderen durch Rei-
bung beanspruchten Bauteilen

12. Thermisch Spritzen von Metallen mit submikro- bis nano-
kristallinen Dimensionen

13. Entwicklung eines auf Wärmedurchgang optimierten Ver-
bundsystems für tribologisch hochbeanspruchte Bauteile

Aktuelle Ergebnisse der fügetechnischen Gemeinschafts-
forschung werden zum Beispiel auch auf den internationalen
Konferenzen ITSC, International Thermal Spray Conference &
Exposition 2001/2002, vorgetragen. Beispiele dafür sind die
folgenden Themen:

1. HVOF-Sprayed Quasicrystal Composite Coatings for Bear-
ing Applications

2. Properties of thermal Sprayed Coatings
3. Mechanisch legierte SiC-Verbundpulver für HVOF-Anwen-

dungen
4. Oberflächenveredelung metallischer Schäume
5. Trockeneisstrahlen und Beschichten durch thermisches

Spritzen in einem Arbeitsschritt
6. HVOF von WC-haltigen Cermits
7. Entschichten von thermischen Spritzschichten

Bei aller Notwendigkeit zur umfassenden Veröffentlichung
der Forschungsergebnisse haben Unternehmen, die sich in
der Forschungsvereinigung des DVS und in den projektbeglei-
tenden Ausschüssen für die Forschungsvorhaben engagieren,
natürlich einen zeitlichen Vorsprung in der Aufnahme und der
Nutzung der Forschungsergebnisse. Dieser Vorsprung im
Wissen kann zum Vorsprung in der Innovation führen. Gerade
hier zeigt sich ein Vorteil der Mitarbeit in der Forschungsverei-
nigung, der von allen Mitgliedsunternehmen des DVS und den
Mitgliedsunternehmen der Gemeinschaft thermisches Sprit-
zen noch stärker als bisher genutzt werden kann. Aktive und
erfolgreiche Unternehmen warten nicht auf Forschungsergeb-
nisse und ihre Veröffentlichung, sondern sie schalten sich
frühzeitig in die Forschung ein. Die Forschungsvereinigung
Schweißen und verwandte Verfahren des DVS steht diesen
Unternehmen jederzeit offen. Die enge Zusammenarbeit mit
der Gemeinschaft Thermisches Spritzen kann zu diesem
Zweck noch intensiviert werden.
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Christian Penszior

Kaum ein Medium ist wie das Internet in der Lage, Infor-
mationen zu jeder Zeit und für Jedermann verfügbar zu
machen. Auch die GTS nutzt seit dem Dezember 1996 den
„Datenhighway“ um ihre Mitglieder über Neuigkeiten aus
dem Bereich des Thermischen Spritzens zu informieren und
um Interessenten diese stets wachsende Technologie vorzu-
stellen.

Seit dem ersten Web-Auftritt hat die GTS ihre Internet-Prä-
senz kontinuierlich ausgebaut. Auf zahlreichen Seiten stellen
wir die verschiedenen Verfahren und Anwendungsmöglichkei-
ten des Thermischen Spritzen vor. Wir berichten über aktuelle
Vereinstätigkeiten und die Pressearbeit der GTS und informie-
ren über Termine und Normung. Eine Vielzahl von Links zu
Verbänden, Verlagen, Instituten und natürlich zu den Mitglie-
dern unseres Interessenverbandes machen die Inter-
netseiten der GTS zu einer hilfreichen Informations-
quelle rund um das Thermische Spritzen.

Gönnen Sie sich mit den Abbildungen auf dieser
Seiten einen kurzen Blick auf die Informationsvielfalt
der GTS-Internet-Seiten und besuchen Sie uns unter

www.gts-ev.de.

� Die GTS im Internet: Informations-
quelle für das Thermische Spritzen

� Das GTS-Mitglieder-
verzeichnis mit Adressen,
Kontakten, Zertifikaten
und Links

� GTS-Intern: Organisation und Ziele
des Vereins sowie Besonderheiten
der GTS-Zertifizierung

� Die Technik-Seiten:
Wissenswertes über Ver-
fahren und Anwendungs-
bereiche des Thermi-
schen Spritzens

� GTS-Aktuell: Berichte
über aktuelle und frühere
Aktivitäten, über Messen
und Konferenzen und
natürlich den GTS-Strahl

� Die Homepage der
GTS: Schaltzentrale durch
das GTS-Web

� Infos zu Terminen,
Veranstaltungen, Lehr-
gängen und Workshops
verschiedener Veranstal-
ter auf dem Gebiet des
Thermischen Spritzens

� Wenn Sie mehr über
das Thermische Spritzen
wissen möchten: eine
Liste von Veröffentli-
chungen der internatio-
nalen Fachpresse über
innovative Mitglieds-
betriebe der GTS und
über die TS-Technologie 

� Die Normenseite:
Ein Überblick über Nor-
men und Richtlinien für
das Thermische Spritzen
sowie über Regeln zu
Umwelt- und Arbeits-
schutz, Technischen
Regeln usw. 

� Links rund um das
Thermische Spritzen:
Der schnelle Weg zu aktu-
ellen Projekten, Hoch-
schulen und Instituten,
Wissens- und Technolo-
giebörsen, Initiativen,
Verbänden, Normung und
Gesetzgebung sowie Ver-
lagen und TS-Literatur

� Alle Mitglieder der
GTS, die eine Zertifizie-
rung nach GTS-Qualitäts-
management-Richlinie
erfolgreich abgelegt ha-
ben, werden auf einer
eigenen Seite aufgeführt
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Cold Gas Technology (CGT)

� Exklusivlieferant für Gesamtanlagen und Kom-
ponenten für das Kaltgasspritzen
Exclusive supplier of complete 
systems and components for cold spraying

� Unterstützung bei der Einführung der Techno-
logie des Kaltgasspritzens
Support with the introduction of the 
cold spray technology

� Unterstützung bei der Installation der Hard-
ware und des Zubehörs für das Kaltgassprit-
zen
Support with the installation of 
hardware and accessories for cold spraying

� Anwendungsberatung für das 
Kaltgasspritzen
Consultancy for cold spray 
applications

� Planung und Ausführung Ihrer Gasversorgung
für Kaltgasspritzen 
durch Linde Gas AG
Planning and design of your gas supply sys-
tem by Linde Gas AG

CGT Ansprechpartner / Customer Services CGT

Cold Gas Technology GmbH 
Peter Richter
Wernher-von-Braun-Straße 4 . 84539 Ampfing
Telefon 08636/ 98 33 812 . Fax 08636/ 98 33 830
E-mail: cgt@crp-ag.de
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