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NEWS ...

57503 Betzdorf

@TV Telefon 02662/2019
A — | mbH Telefax 02662/5147

HVOF-Flammspritzen mit KEROSIN

200 KW Brenner TOP-GUN K

Die GTV-$93 HVOF-Kombianlage erméglicht das
Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen mit Kerosin und ist
umschaltbar fiir den Betrieb mit Propan oder Acetylen.
Die SPS-gesteuerte, druck- bzw. massenfluBgeregelte
Kerosin und Gaslinien, ermoglichen einen vollauto-
matischen, reproduzierbaren HVOF-Prozefl mit der
Maoglichkeit der ProzefBdatenprotokollierung.

GTV-Lieferprogramm:

Werkstoffe zum thermischen Spritzen: - Drihte und Pulver fiir das: - autogene Flammspritzen

- Plasmaspritzen
! neu im Programm: Teflon/Hartstoff-Pulver ! - HVOF Flammspritzen
Anlagen und Peripheriegerite: - Autogene Draht- und Pulverflammspritzanlagen
- Plasma-Anlagen bis 80 KW
- HVOF Anlagen
- 1 bis 6-achsige Handlingssysteme
- Strahleinrichtungen
- Filtersysteme

- Spritzautomaten fiir die Serienfertigung
- Ersatzteile fiir Spritzpistolen

Informieren Sie sich iiber unsere Leistungsfihigkeit am GTV-Stand 1A/25




B Einfiihrung

Liebe [esenn lieber [eser,

die 3, Ausgape unseres G1S-Stranl” liegr
aktwell zur Thermischen Spricz-Konferenz 1S
Q6 in lhren Henden. Mit dieser Ausgabe haben
Wir bewuBE auy’ das qrose Lregnis der esropd-
Schen Spritzeechnik in £5sen RUCKSIchE genon-
men und den Erschemungstenmin dieser Ausgave
um 2 Monate verschoben.

Bedanken mochte ich mich im Vorfeld bei allen
Autorer, deren Beitrage diesen ,Gl1S-Stranl”
gestaltet haven. Fur die nachsten Ausqapen st
die G]S-Redaktion weiterm flir jedqe Lnterstit-
zung dankbar.

Mein Dank gilt auch den zahireichen G715
Mitglhedern die Sich an der Fragebogenartion
zum GISStrahl” betailige haven,

Die Gestaltung des ,GlS-Strahl” wird von den
Lesern qut bis Sehr qut empfinder, dié grofe
Mehmert findget aen ,G1S-Seranl” informatiy.
Bezuglich ges Titelbildes genen die Meimingen
USENANGer, Wobel Zi DErtickSIchtigen 1S, dag
arst 2 Ausqaven erschienen sid. Weitere The-
mer], die von der kedakiion aufgeqririen werden
Soller, sind Informationen uber die emnzelnen
GIS-Mitgheaer, Markeausweitung, Schichtan-
wendungen und Standzertverhalten.

Line Rubrik Leserbriefe wird uberwiggend
qewinscht, die Redaktion lagr jeden ziw Schrer-
ben von Leserbriefen e,
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Die grofe Mehrhert 1St an einer Gestaltung
des GIS-Strakl" nicht mteressiert. Wir Simd
aver weiterin fur jeden Beitrag dankbar. Der
hatbjanriiche Frschemmgszykius (en G1SMit
glied winscht 4 Ausgaven pro Jahr), Sowie das
Format fingen eine breite Zustimmimg.

Die G]S-Kedaktion bedanke Sich flir die Zah/-
reicnen Antworten und greift die allgemeine K-
ik (Tenor: Macht weiter So, gelungene Arberr’)
gerne auy.

Wir wumschen dallen eme erfolgreiche Teivatme
an der 1S 96 ynd viele anregende Gesprache.
hr

Gernard Bloschies

Chefredakteur Gerhard Bloschies hat das Ruder
fest im Griff. Unterstlitzt durch B. Bonsch (Layout)
und K. Nassenstein (Redaktionsmitglied).



B ZurTS'96

Liebe GTS Mitglieder,

unter dem Motto ,ZUKUNFT-OBERFLACHE" findet vom
6. bis 8. Méarz 1996 die Thermische Spritzkonferenz TS '96
im Congref3center Std der Messe Essen statt.

Vom Deutschen Verband fur Schweil3technik organisiert
und von der GTS ideell mitgetragen, ist diese Konferenz
ohne Zweifel das Europdische Ereignis auf dem Gebiet der
Thermischen Spritztechnologie.

Die im Rythmus von drei Jahren stattfindende Veranstal-
tung wird auch in diesem Jahr ein wichtiges Forum fur den
Austausch von Erfahrungen und Entwicklungen flr Exper-
ten aus Industrie, Wirtschaft und Forschungseinrichtungen
sein. Dabei werden sich, wie in der Vergangenheit, die
Fachkonferenz mit ihrem breiten Informationsangebot und
die Firmenleistungsschau als wichtige Elemente im Kom-
munikationsfeld dieser Technologie erweisen und sich sinn-
voll erganzen und befruchten.

Zahlreiche Mitglieder unserer Gemeinschaft Thermi-
sches Spritzen haben sich bei der Vorbereitung und Gestal-
tung dieser Veranstaltung engagiert. Sei es in der Pro-
grammkommission oder daf? sie sich mit Fach- und Diskus-
sionsbeitrdgen oder durch Bereitstellung von Demonstrati-
ons- und Filmmaterial aktiv beteiligen, woflr ich mich auch
an dieser Stelle sehr herzlich bedanken mdchte.

Die GTS ist damit auch in diesem Bereich der Thermi-
schen Spritztechnologe zu einem wichtigen Faktor gewor-
den und hat sicherlich entscheidend mit dazu beigetragen,
dal die TS-Konferenz Deutschlands neben der ITSC und der
NTSC, zu einem der bedeutendsten Konferenzen auf inter-
nationalem Niveau wurde. Dies dokumentiert sich u.a. auch
in dem vielfaltigen Programm der diesjdhrigen Veranstal-
tung.

130 Fachbeitrage in Vortrags- oder Posterform aus
17 Landern der Themenbereiche Anlagentechnik, Verfah-
renstechnik, Zusatzwerkstoffe, Schichteigenschaften,
Anwendungstechnik, Vor- und Nachbehandlung sowie PTA
und Lasertechnik werden erganzt durch mehrere Work-
shops zu so interessanten Themen wie Arbeits- und
Umweltschutz, Qualitdtsmanagement, Nachbehandlung
und Entfernung von Spritzschichten.

Ein zentaler Workshop Uber Neuentwicklungen beim
Thermischen Spritzen wird aktuelle Informationen Uber
neue Prozesse, Werkstoffe und ihre Anwendungsmaéglich-
keiten bieten.

Im Rahmen eines Industrieforums werden Firmen die
Gelegenheit finden, sich den Tagungsteilnehmern mit ihrem
Dienstleistungsangebot zu prasentieren.

”
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Weltweit das ersie produkt- und
personenhiezogenc Zertifikat fily
das Thermische Spritzen

Das Angebot einer Expertenboérse und eines Bauteil- und
Applikationsforums leiten gewissermafien Uber zu einer
Firmenleistungsschau, auf der Sie 25 fihrende Unterneh-
men Uber das leistungsstarke Angebot auf dem Gerate-,
Werkstoff-, Gase- und Dienstleistungssektor informieren
werden.

Ich bin Uberzeugt, dal’ die TS '96 mit ihrem attraktiven
Angebot auch Sie Uberzeugen wird und freue mich Sie in
Essen zu sehen.

Mit freundlichen Grifen

lhr

Prof. Dr. E. Lugscheider
Vorsitzender der Programmkommission

B Bericht der
Geschaftsstelle

Minchen im Februar 1996

Liebe GTS-Mitglieder,
liebe GTS-Strahl-Leserinnen und Leser,

der Bericht der Geschaftsstelle soll Ihnen das Seelenle-
ben der GTS wiedergeben und die Aktivitaten der Mitglieder
aufzeichnen.

Dieses Mal gibt es sehr Erfreuliches zu berichten. Der
Start der GTS-Zertifizierungen hat erfolgreich begonnen und
wir konnen voller Stolz den ersten GTS-Mitgliedern zum Er-
langen und zur Verleihung dieses wertvollen GTS-Zertifikats
gratulieren.

Wir begliickwiinschen die Firma
Gustav Wiegard GmbH & Co.KG in
Witten und die Firma Gotek GmbH
in Frankfurt.

Beide Firmen nutzten die Mag-
lichkeit, sich parallel dazu von der
SLV Mdinchen auch nach der DIN
EN ISO 9000ff. Gber den DVS-Zert
e.V. zeit- und kostenglnstig zu
zertifizieren.

Herr Gollner, Fa. Wiegard
erhélt von Herrn Heinrich
das begehrte Zertifikat




Herr Dr. Reimann,
Geschiéftsfiihrer der

Fa. Gotek, hat ebenfalls
das Zertifikat erworben.

Wir, die GTS, haben in klrzester Zeit die Voraussetzun-
gen fur das weltweit erste produkt- und personenbezogene
Zertifikat flir das Thermische Spritzen geschaffen und wer-
den zukinftig alles daran setzen, dal die GTS-Mitglieder
daraus wirtschaftlichen Nutzen ziehen kénnen.

Dazu nochmals einige kldarende und erklarende Worte:

Das GTS-Zertifikat kann in keinem Fall mit einem Zertifi-
kat der DIN EN ISO 9000ff. verglichen werden, denn sie
unterscheiden sich klar und eindeutig in der Sache und in
den Zielen.

Das GTS-Zertifikat bezieht sich auf das Produkt, das Ver-
fahren und das Personal fir das Thermische Spritzen. Es
zeigt somit den geforderten GTS-Qualitatsstandard an.

Das DIN EN ISO 9000ff.-Zertifikat regelt Schnittstellen
und Ablaufe und zeigt an, dalt ein funktionierendes Qua-
litdtsmanagement vorhanden ist.

Der Vorteil einer GTS-Zertifizierung ist somit eindeutig.
Besonders klar wird dies anhand des folgenden Beispiels
aus ihrem Thermischen Spritzalltag:

AnlaB:
Eine Auditierung der Spritztechnik mit dem Ziel,

Voraussetzungen des Spritzbetriebes:
Es liegt eine Zertifizierung nach DIN ISO EN 9001 vor,
eine Auditierung ist somit Uberflussig

Feststellung und Forderung des Kunden:

Die DIN EN ISO 9001 regelt Schnittstellen und Ablaufe
in der Firma mit dem Ziel, die Voraussetzung flr die
Qualitatssicherung zu schaffen.

Ziel ist jedoch der Nachweis produkt-, verfahrens- und
personenbezogener Qualifizierung.

Besonderheit des Spritzbetriebes:
Es liegt die GTS-Zertifizierung vor.

Kundenantwort:
Damit ist unsere Forderung erflillt, ein Audit ist nicht
mehr erforderlich.

Soweit einige Zeilen zu den ureigenen Zielen der GTS,
die Qualitdt des Thermischen Spritzens zu steigern, zu
sichern und zu Uberprifen. Kein zukunftsorientierter Betrieb
des Thermischen Spritzens kann hier ausscheren. Konse-
quent praktiziert, ist das GTS-Zertifikat ein enormer Fort-
schritt und eine wertvolle Bereicherung fur lhren Thermi-
schen Spritzbetrieb.

die Qualitdt des Zulieferteiles zu sichern (Produkthaftung).

Von enormer Wichtigkeit und daher Voraussetzung zum
Erreichen des geforderten Qualitdtsstandards flr eine GTS-
Zertifizierung, ist ein hoher Ausbildungsstand des Spritzper-
sonals in den Betriecben der GTS-Mitglieder.

Wir kénnen uns gllcklich schatzen, mit unserem jetzigen
unabhéngigen Partner fir die GTS-Zertifizierung - der SLV-
Miinchen - einen der Promotoren auf européischer Ebene in
der Erarbeitung der Ausbildungsrichtlinien an unserer Seite
zu haben. Die wichtige Vorgabe, in den GTS-Betrieben min-
destens eine , GTS-Aufsichtsperson - Thermisches Sprit-
zen" und einen , GTS-Qualifizierten-Spritzer” flr das jewelli-
ge Thermische Spritzverfahren zu haben, setzt selbstver-
standlich voraus, daf wir auch die Moglichkeiten zum Erlan-
gen dieses Ausbildungslevels bieten. Diese Voraussetzun-
gen wurden durch die groRen Aktivitdten der SLV in den
vergangen Monaten fur das Thermische Spritzen ge-
schaffen.

Mittlerweile wurde an der SLV-Mnchen - unter starker
Mitwirkung von GTS-Mitgliedern als lehrende Experten - der
erste Kurs zur Ausbildung zum ETSS (European Thermal
Spraying Specialist) nach EWF-Richtlinie abgehalten. Der
ETSS ist mit unserer , GTS-Aufsichtsperson - Thermisches
Spritzen" gleichzusetzen.

Auch hierzu gratulieren wir den erfolgreichen Teilneh-
mern recht herzlich. Sie kbnnen sich ab jetzt European Ther-
mal Spraying Specialist nennen und haben daflir das ETSS-
Diplom erhalten. Dies ist sicherlich auch eine Motivation fur
unsere Mitarbeiter in den Betrieben und ein erster Schritt zu
unserem groléen Ziel, den Thermischen Spritzer als aner-
kannten Beruf zu erhalten.

Die Mitglieder der GTS nahmen am 13. Juli 1995 in Bre-
men anlaRlich der 3. Mitgliederversammlung der GTS die
Moglichkeit wahr, die Ziele und Aktivitaten der GTS zu len-
ken und zu beeinflussen.
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Suchbild 1+ 2:
Welcher Teilnehmer war auf der Mitgliederversammlung
in Bremen?
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NEU!  Thermisches Spritzen ~ Ay,
Ausbildung zum Spritzfachmann

European Thermal Spraying Specialist (ETSS) nach EWF-Richtlinie

Minchen

Mit dieser Zusatzausbildung werden um-
SchweiBtechnische Lehr- S | fgngreiche Kenn?nisse zum fachgereohten
und Versuchsanstalt FEDERATION ; Einsatz der Spritztechnik vermittelt. Dem
SLV Miinchen GmbH 4 | qualifizierten Spritzfachmann kénnen damit

: vielfaltige und verantwortungsvolle Aufgaben
Ubertragen werden. So wird flr das Erlangen
von Qualitatsmanagement-Zertifikaten nach
DIN EN ISO 9000ff. und auch nach GTS-
Richtlinie vom Spritzbetrieb eine eigenver-
antwortliche Spritzaufsicht benétigt.

SchweiBtechnische
Lehrwerkstatte der
Handwerkskammer fiir
Miinchen und Oberbayern

Akkreditiert und anerkannt Tl o Fir den SchweiBfachingenieur bietet sich die
als Ausbildungs-, Uber- gonee : Spritzfachmann-Ausbildung als Zusatzquali-
wachungs-, Prif- und fikation insbesondere dann an, wenn er im
Zertifizierungsstelle : : Betrieb die Verantwortung flir die Herstel-
(fir SchweiBtechnik) } i lung von Spritzschichten oder flr deren Zu-

< / kauf hat.

Zukinftige EN-Normen im Bereich der
Spritztechnik werden die EWF-Ausbildung
zum Spritzfachmann als Qualifikation im
Rahmen der Normen fir Qualitatssicherung
und fur die Spritzaufsicht anerkennen.

SchachenmeierstraBe 37
D-80636 Munchen

Tel. 089/12 68 02-0
Fax 089/12 39 39 11

Termin: voraussichtlich Ende 1996 Zum Lehrgang zugelassen ist Spritzpersonal

mit Meisterqualifikation. Thermische Spritzer
N&here Informationen erhalten Sie von mit langjahriger Erfahrung missen eine Ein-
Frau Dipl.-Ing. A. Ohliger Tel.: 0 89/12 68 02-29  gangspriifung ablegen.

Verschlei3-Schutz-Technologien

Wir griilen die Teilnehmer der
Thermischen Spritzkonferenz
und freuen uns auf einen interessanten
Erfahrungsaustausch

KVT KURLBAUM GMBH
Use Akschen 71-73 - 28237 Bremen
Telefon 0421 - 61 30 51 - Fax 0421 - 61 30 53




Dreiundvierzig stimmberechtigte Mitglieder diskutierten
lange und intensiv z.B. daruber, wie neue Anwendungen
des Thermischen Spritzens mit Hilfe unserer Institution zu
gewinnen sind. Hierzu werden wir in Kirze journalistische
Aktionen starten, die uns allen helfen sollen, den Kuchen
der Anwendungen fir das Thermische Spritzen zu ver-
groRern und nicht nur kurzfristiger Sieger Uber Preiskdmpfe
beim Kunden zu werden.

Die harmonisch verlaufene Mitgliederversammlung wur-
de am Tag darauf mit einem intensiven Erfahrungsaus-
tausch Uber die Marktausweitungen dieser interessanten
Oberflachenbeschichtungstechnik erganzt.

Der von den GTS-Mitgliedern gewinschte Service, die
Information von deutschen und europaischen Patenten zum
Thermischen Spritzen regelméaRig von der GTS-Geschafts-
stelle zu erhalten, wurde Mitte 1995 gestartet.

Anfang 1996 fand in einer Klausurtagung die 5. GTS-Vor-
standssitzung mit dem GTS-Beirat statt. Das umfangreiche
Programm dieser Sitzung erstreckte sich Uber 3 Tage. Es
wurden wichtige Aktivitdten festgelegt, die vereinsintern
wie auch nach aulden zu tatigen sind. Hier sei als Beispiel
die Vorgehensweise der GTS bezlglich der gewiinschten
Senkung der TK-Werte von Nickel durch den Gesetzgeber
genannt.

Hier kénnen Sie ersehen, wie ernst und wichtig die von
Ihnen gewahlten Vorstandsmitglieder und der GTS-Beirat
ihre Aufgabe nehmen, lhnen auch zuklnftig den gewdlnsch-
ten Nutzen und die geforderten Vorteile lhrer GTS-Mit-
gliedsschaft zu sichern.

Das aktuelle Schaufenster unserer Technik ist - mit
Beteiligung der GTS - die Thermische Spritzkonferenz TS96,
die vom 6. bis 8. Marz 1996 in Essen stattfindet. Die zum
dritten Mal in Deutschland durchgefiihrte Thermische
Spritzkonferenz hat es in kirzester Zeit geschafft, weltweit
als fuhrende Fachkonferenz anerkannt zu werden. Die GTS
wird hier, neben den Aktivitdten der einzelnen Mitglieder
bei der Konferenzgestaltung und der Beteiligung an der Lei-
stungsshow, selbst mit einem Informationsstand vertreten
sein. Wir hoffen Sie dort begriiRen zu kénnen.

Erfreulich ist, dald wir seit dem Erscheinen des letzten
GTS-Strahls im Semmer 1995 weitere 8 neue GTS-Mitglie-
der begrilien konnten, die aktiv die Ideen der GTS unter-
stltzen und nach aufRen tragen.

Wir alle konnen mittlerweile mit stolz sagen: ,Wir sind
wer" und wir werden alles daran setzen, auch zukinftig die
hohen Ziele der GTS- von niemanden auch nur im gering-
sten verwassern zu lassen.

Deshalb - liebe GTS-Mitglieder — herzlichen Dank fur Ihre
Unterstitzung und weiter so!

lhr

Peter Heinrich
(geschéaftsfuhrender Vorstand)

Suchbild 3 - 5:

Welcher Teilnehmer war auf der Mitgliederversammliung

in Bremen?

Registrier-Nr.
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Zeller Str. 11

u u
Beschichtungstechnologie -
u ] u
in neuer Dimension

Telefax 07023 - 9501-40
von einem Team mit 50 Jahren Erfahrung

Beratung und Vertrieb:

Wolfgang Reichle

73252 Lenningen
Telefon 07026-7135
Telefax 07026 -54 21

ktuelle Marktsituat

von links nach rechts: W
Heiko Gruner: (Entwicklung) :

Hersteller modernster und leistungsfahiger Plasmaanlagen (VPS und APS) :
Forschung, Entwicklung und Applikationen.

Heinz Mayer: (Produktion)

Seit iber 25 Jahren Handlingexperte.
Spezialist im Anlagenbau fiir das Thermische Spritzen.

Wolfgang Reichle: (Verkauf)

Ausgereiftes Spezialwissen und langjéhrige Erfahrung
in der Praxis

berzeugende Antwort auf d

Unser Programm:

Kundenspezifische Komplettlésungen:
Systeme, Anlagen, Komponenten
Ersatzteile und Werkstoffe

Laserspritzanlagen
flir spezielle Anwendungen.
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Die Fuhrungsmannschaft
der Gemeinschaft Thermisches Spritzen

Vorstand

1. Vorstand

Geschaftsfiihrender
Vorstand

1. Stellvertreter

Obmann
des Qualitidtsausschusses

2. Stellvertreter

Dr-Ing.
Hartwig Reimann
Dr.-Ing.
Ekkehard Lutz geb. 1944 Peter Heinrich
'Prm‘. Or. techr_l. Geschéftsfiihrer der . e
Erich Lugscheider geb. 1959 Gotek GmbH, qeb. 1948 Heinz Hoschele
Prokurist bei Frankfurt/Main Abteilungsleiter

geb. 1940 LWK-Plasmakeramik GmbH, Thermische Spritzverfahren geb. 1938

Univ.-Professor an der Gummersbach Linde AG geschaftsfiihrender
RW.TH. Aachen Werksgruppe Technische Gase, Gesellschafter
Lehr- und Forschungsgebiet Hallriegelskreuth der Fa. Rybak + Hdschele GmbH,
Werkstoffwissenschaften Waiblingen

Beirat

Prof. Dr.-Ing. Prof. Dr.-Ing.
Dr. Bruno Walser Hans Dieter Steffens Dieter Bohme

geb. 1943 geb. 1931 geb. 1942
Président der Universitét Dortmund Leiter der

Sulzer Metco Holding AG, Lehrstuhl fir SchweiBtechnischen Lehr-

Baar (Schweiz) Werkstofftechnologie und Versuchsanstalt (SLV),
Miinchen

Honorarprofessor der

Gesamthochschule Duisburg

Sekretariat

Anita Schmitt

geb. 29.6.
im Sekretariat
der GTS

Sekretdrin bei
Linde AG H
Werksgruppe Technische Gase, =

Hollriegelskreuth ) “ - I”H
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ANVAL

produziert in Torshélla (Thors Felsen) in Schweden

Metallpulver zum thermischen Spritzen und PTA-Schweil3en

@ groupe
ANVAL GmbH - LiebigstraBe 11 - D-85354 Freising - Telefon 08161/43300 - Telefax 08161/42937 \ vallourec



B Erste Spritzbetriebe
erlangen ihr GTS-Zertifikat

Am 27. und 28. Juli 1995 wurde als erster GTS-Mit-
gliedsbetrieb die Firma Gustav Wiegard Maschinenfabrik in
Witten bei Dortmund in einem 1 1/2 tégigen Audit zerti-
fiziert. GTS-Spritzaufsichtspersonen sind Herr M. Goliner
sowie Herr. W. Brass, qualifizierter Thermischer Spritzer
nach GTS ist Herr H. Rogalla (Pulver- und Draht-
flammspritzen).

Als zweite Firma wurde die Firma Gotek in Frankfurt am
07. und 08. November 1995 zertifiziert. Spritzaufsichtsper-
sonen nach GTS sind Herr W. Bomer und Herr V. Gotting.
Qualifizierte Thermische Spritzer nach GTS sind die Herren
H. Salihovic (Pulverflammspritzen), D. StraBburger (Plasma-

spritzen, atm.), M. Windisch (Hochgeschwindigkeits-Flamm-

spritzen) und V. Goétting (Hochgeschwindigkeits-Flamm-
spritzen).

Die Audits wurden auf Grundlage der GTS-Referenzdo-
kumente

— GTS PA 003 - GTS-Qualitdtsmanagement-Richtlinie
— GTS PA 005 - GTS-QM-Handbuch

— GTS PA 006 - GTS-Bewertungsbogen

— GTS PA 015 - GTS-Prifstick - thermischer Spritzer
— GTS PA 016 - GTS Verfahrensprifstick

durchgeflihrt.

Das GTS-Zertifikat bestatigt den GTS-Mitgliedsunterneh-
men, daf} sie ein Qualitdtsmanagementsystem nach GTS-
Richtlinie eingefihrt haben. Das Zertifikat steht flr die Zerti-
fizierung nach einem dem Thermischen Spritzen angepal’-
ten Uberprifungssystem und gilt als zusétzliches Qualitats-
kriterium am Markt.

Aus Teilen der DIN EN I1SO 9001/2 bietet das GTS-Regel-
werk ein speziell dem Thermischen Spritzen angepalites
QM-System mit Einflhrung der Verfahrens-, Spritzer- und
falls gewunscht Produktprifung. Bereits bestehende und
allgemeinglltige Regelwerke und Vorschriften bilden das
Fundament zur Sicherung der Giite von thermisch gespritz-
ten Produkten. Die GTS verpflichtet ihre Mitglieder zur
Sicherung der Gte ihrer gespritzten Produkte gemaf? der
dafar erstellten Prifbestimmungen.

Mit dem GTS-Zertifikat erhoffen sich die Unternehmen,
ihre Wettbewerbsfahigkeit und ihre Marktchancen zu stei-
gern. Uber Vorteile eines funktionierenden QM-Systems
waren sich in beiden Féllen die Geschaftsleitungen und ihre
QM-Beauftragten schon seit langem bewu3t.

Die Auditorenteams der SLV Minchen H. Vollprecht/A.
Ohliger sowie H. Vollprecht/ M. Schmid fihrten alle im Rah-
men des Zertifizierungsverfahren erforderlichen Bewer-
tungsmalénahmen vom GTS-Bewertungsbogen, dem QM-
Handbuch einschliefilich der theoretischen und praktischen
Spritzerprifung bis zu einem umfassenden Audit im Betrieb

durch. Die Vorprifung der QM-relevanten Unterlagen und
das Audit sowie die fachspezifischen Prifungen zeigten,
dal beide Firmen Uber ein wirksames GTS-QM-System ver-
flgen. Bei den Audits wurde deutlich, dald beide Firmen
eine sehr gute Vorbereitung und ein kooperatives Vorgehen
gezeigt haben.

Aufgrund der guten Erfahrung und Zukunftsplanung
kamen beide Firmen zu dem Entschluf3, in absehbarer Zeit
auch die Zertifizierung nach DIN EN 1SO 9000ff. anzu-
streben.

A. Ohliger, SLV Miinchen

ZERTIFIKAT

Die Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.
LY

bescheinigt hiermit, daB das Unternehmen

| ein Qualititsmanagement nach GTS-Qualitdtsmanagement-Richtlinie
| eingeftihrt hat und anwendet.
Durch ein Qualitatsaudit der SLV-Miinchen wurde der Nachweis erbracht,
daB das Qualititsmanagementsystem
die Forderung der Qualitatsmagement-Richtinic GTSPA 003
fur die folgenden Verfahren erfullt:

Dieses Zertifikat ist giiltig bis
Zertifikat-Register-Nummer
Miinchen,

Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.

Eingetragen im Vereinsregister unter Aktenzeichen: VR 14203 beim Amtsgericht Minchen, Registergericht

hir e, Vormanns Ctmann s CusstasaL e TS ansenafstivenos Verstandsmighad

Geschiftsstole: Linde AG, Werksgruppe Technische Gase, Abt, ESO. Peter Henrich, Seitnerstrafie 70, 82049 Holgelskreuth




B Wer ist in Zukuntft reich?

... eine Frage, meine Damen und Herren, die auch eine
maogliche Antwort zu meinem Vortrag aus dem vergangen
Jahr ,Wer kauft noch Made in Germany” geben kann.

Wer ist in Zukunft reich?

Heute mochte ich mit Ihnen einen Gedankengang teilen,
der flr jeden von uns schicksalhaft werden kann. Es ist eine
Uberlegung, die tber Ihre Zukunft als Arme oder Reiche
entscheidet. Denn der Reichtum nimmt immer schneller
neue Formen an. Ehemals Reiche, die den Wandel verschla-
fen haben, verarmen immer schneller.

Die uralte Form des Reichtums gibt es bereits nicht
mehr, die uralten Reichen sind bereits die traditionellen
Armen.

Durchleuchten wir einmal den Reichtum von vor-
gestern. Was war das? Besitz von Land und Leuten.

Denken Sie einfach einmal 200 Jahre zurlick.
Wer war damals reich? Woran erkannte man damals das
. Reich”-sein? Die Antwort ist sehr einfach.

Fraher war derjenige reich, der (iber grolien Landbesitz
verfugte und dartber hinaus noch Uber zahlreiche billige
Arbeitskrafte, die sein Land flr ihn nahezu kostenlos bestel-
len muliten.

Kdénige, GrolRgrundbesitzer, Raubritter und Gutsherren
stellten die Edlen eines Landes dar. Sie hielten zusammen
wie Pech und Schwefel, um sich an der Macht zu halten.

Sie beherrschten mit ausgekllgelten Systemen die
Agrarwirtschaft, konnten Land und Leute zu lhrem Nutzen
ausbeuten und davon bestens leben.

Leicht war ihr Reichtum an ihren Burgen und Schlossern
und an den Grenzpféhlen ihres Reiches zu erkennen.

Stellen wir uns die Frage, wie der damalige Reichtum
erlangt wurde.

Wenn Sie die allerersten Anfange betrachten, so merken
Sie bhald: Land und Leute wurden einfach mit militarischer
Gewalt erobert. Durch Kriege, Kanonen und Soldaten.

Dieses Gewaltpotential war das Eroberungsmittel flr
den Reichtum des Agrarzeitalters. Daran dndern auch har-
monische Spatphasen in ganz seltenen ,glicklichen” Koni-
greichen nichts.

Heute sind die ehemaligen Adligen mit ihren grof3en Lan-
dereien meist verarmt. Sie haben oft das Geld nicht mehr,
um die Dacher ihrer Schldsser zu decken.

Sie haben ihre Burgen verkauft, der Staat erhélt diese
Andenken an eine frihe Zeit unter dem Titel ,Denkmal-
schutz”.

Auch Zusammenheiraten bringt den ehemaligen Reichen
nichts mehr, es kommt meist nur noch Armut zu Armut.

Unse(e Bauern muissen heute subventioniert werden
und der Uberschul? aus landwirtschaftlicher Produktion wird
im Extremfall mit Bergepanzern der Bundeswehr vernichtet.

Produzentenpreise absolut kaputt.

Es wird zu viel produziert und der Uberfluf macht die

Blicken wir auf den Reichtum von gestern.
Was war das? Besitz von Produktionsmitteln!

Meine These: Die Reichen der klassischen Wirtschafts-
wunderzeiten kdmpfen heute schon ums Uberleben.

Schon vor den beiden Weltkrie ber ganzklar nach
dem Ende des zweiten Weltkrieges, wurde fiir jeden sicht-
bar, daB sich die Form des Reichseins andert.

Die Frage heiBt'schlicht und ergreifend: Ist es klliger,
Bauer oder Fabrikant zu werden?

Die Bediirfnisse der Zeit geben eine ganz klare Antwort.
Wer seine ganze Kraft, Energie und Klugheit dem Aufbau
von Produktionsmitteln schenkte, wurde immer schneller
reich und vermégend.

Aus einer Handwerker- oder Erfinderwerkstatt wurde
dann schnell ein gut organisierter Betrieb, der mit seinen
Produkten die zahlreichen Wnsche der beginnenden Wohl-
standsgesellschaft befriedigen konnte.

Die Leute standen Schlange. Jeder wollte Autos, Fern-
seher, Kichenmaschinen, Mobel, neues Porzellan und neue
Kleider.

Die Fabriken wuchsen, die Umsdtze der Pioniere explo-
dierten und die Zahl der Arbeitskrafte stieg genauso schnell
wie das Vermogen der Produktionsmittelbesitzer.

Es war nun wiederum eindeutig klar, wer reich ist: Der
Besitzer von Produktionsmitteln, der Arbeitgeber, der Fabri-
kant. :

Eine wichtige Frage in diesem Zusammenhang ist es
nun: Wie wurden solche Produktionsmittel erobert ? Die
Antwort ist eindeutig.

Zuerst einmal brauchte es den unternehmerischen Mut,
ganz klar auf die Befriedigung akuter BedUrfnisse vieler zu
setzen.

Und dann brauchte es dazu immer Geld und Kapital um
sich die Produktionsmittel zu beschaffen.

Die hier besprochenen Reichen schafften dazu das Uber-
holte bauerliche Wort ,Schulden” ab und ersetzten es
durch den neuen Begriff ,Finanzierung”.

Sie schafften sich beste Verbindungen zu Banken, ver-
kauften ihnen ihre Ideen, erwarben sich Vertrauen und neue
Kredite. Meist mit geliehenem Geld wurden die grofiten
Fabriken geschaffen.

In den besten Anfangszeiten des Wirtschaftswunders
wurde damit so schnell Geld verdient, daf die Kredite in
kiirzester Zeit zurlickgezahlt werden konnten. So entstand
neuer Reichtum, neues Vermadgen fir die Mutigen der
damaligen Zeit.
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Heute missen wir uns die Frage stellen, wie es 1995
mit den vielen Fabriken aussieht.

Sie haben wieder Schulden, das Wort Finanzierung ken-
nen viele nicht mehr, weil die Bank es auf viele Situationen
nicht mehr anwenden will. Die Banken zittern schon um
ihre Ausleihungenin zahllosen Fallen und sammeln ihre
Regenschirme ein.

Die Kunden stehen nicht mehr als Bittsteller vor den
Werkstoren und warten geduldig, bis sie-etwas geliefert
bekommen. Der Wettbewerb und der Preisdruck sind
enorm, oft morderisch. _

Das Blatt hat sich gewendet vom Produzentenmarkt
zum Kaufermarkt. Zur Zeit konnen sie oft fir eine einzige
deutsche Mark eine ganze Fabrik kaufen. Das gab es noch
niel

Sind nun die hier besprochenen Reichen die Armen
von morgen?

Ganz sicher gilt dies flr jeden Unternehmensbesitzer,
der sich als reiner Hersteller von Waren versteht. Er ist
abhangig vom Vertreiber seiner Waren und wird oft von top-
geschulten Erpressereinkaufern ausgeprefdt, bis er Oma's
Hauschen auch noch verpféndet hat, um seine eigene Ehre
und die seiner Vorfahren zu retten.

Was wird der Reichtum der Zukunft sein ?
Besitz von Markten, Freunden und Verbindungen.

An dieser Stelle wollen wir einmal in unsere eigenen
Belange einsteigen.

Reich ist heute und morgen, wer Absatzmarkte hat und
diese systematisch ausbaut. Wir missen heute all unsere
Kraft und Phantasie in den Aufbau von neuen Markten inve-
stieren.

Jede Zeit und jedes Geld, das Sie investieren, um das
thermische Spritzen neuen Kunden zuganglich zu machen,
ist gut investiert.

Wenn wir darauf warten, bis neue Kunden von alleine zu

“uns kommen, um unsere zukunftsorientierte Technologie
anzuwenden, kann es flr manchen von uns schon zu spat
sein.

Ein GroRwildjager, der im Zentrum von Stuttgart mit sei-
ner tollen Elefantenbiichse darauf wartet, bis Elefanten und
Nashérner vorbeikommen, der hat umsonst geladen, er
wird auch nicht den kleinsten Suppentopf fillen. Er muf3
verhungern, zusammen mit allen, die von ihm abhéngig
sind.

Schlau sein und technisch gut sein nutzt heute sehr
wenig. Hier sind wir in der GTS nahezu alle untereinander
austauschbar.

Die richtigen Informationen zu geben, um fur Innovatio-
nen in der verarbeitenden Industrie zu sorgen, das muB
unsere gemeinsame Aufgabe fiir die Zukunft sein!

Der These, daf’ verfligbares technisches Wissen von
deutschen Firmen und in vermarktungsfahige Produkte
umgesetzt wird, kann ernsthaft nicht mehr widersprochen
werden, wenngleich es daflr auch unterschiedliche Grinde
gibt.

Einer der Griinde fiir mangelhafte Adaption von thermi-
schen Spritztechniken liegt in der Technolegie- und Innovati-
onsberatung, also in einem Kommunikationsproblem.

Das Wissen Uber den technischen Fortschritt mufs trans-
portiert und kommuniziert werden. Seitenlange wissen-
schaftliche Ausarbeitungen oder die in Patentschriften
gepflegte Juristensprache sind dafir weniger gut geeignet.

Wir missen in der GTS eine Informationsgemein-
schaft werden, meine Damen und Herren!

In Magazinen, Wirtschafts- und Fachzeitschriften, aber
auch in anderen Informationsmedien, muf3 in allgemeinver-
standlichen Texten und bebilderten Fallbeispielen massive
Werbung flr das thermische Spritzen betrieben werden.

Gerade hier herrscht ein erheblicher Nachholbedarf.
Neue, aussichtsreiche Geschéaftsfelder zu erschliefden ist
unsere wichtigste gemeinsame Zielsetzung.

Die Zukunft verlangt von uns ein vollig neues Arbeiten
und Wirken. Nur dann treten wir Uber die Schwelle hinaus.
Nur dann 6ffnen sich uns die neuen Horizonte. Nur dann
erschlieffen wir die vielen Méglichkeiten, die in der Industrie
fdr uns alle noch brach liegen.

Wir wissen heute, dald wir uns selbst blockieren, wenn
wir stets mit preuBischen Pflichtgeflhl, mit ernsthaften Vor-
satzen, mit kampf- und krampfartigen Zielen und Methoden
uns der Gemeinschaft verschlieRen.

Verfallen wir mit dem sogenannten , Aufschwung” nicht
in den alten Trott, nur um Erreichtes zu bewahren.

Wir missen bereit sein, in die Zukunft zu investieren,
sonst ist unsere gemeinsame Chance, durch die GTS pro-
duktiver und profitabler zu werden, vertan.

Henry Ford hat einmal gesagt: ,Jemand, der aufhort zu
werben, um Geld zu sparen, kénnte genausogut seine Uhr
stehen lassen, um Zeit zu sparen.”

Eine realistische Zielvorgabe ist, bei richtigem Einsatz
der Werbemittel und des Werbekapitals den heutigen
Gesamtumsatz beim thermischen Spritzen in Deutschland,
ja in Europa, um das 2- bis 3-fache zu erhdhen.

Ein Uberzogenes Konkurrenzdenken und gegenseitiges
Abwirtschaften der Verkaufspreise wird dadurch bestimmt
stark abgefedert.

Wettbewerbsfahigkeit wird wieder ein kalkulierbares
Element sein.

Ich kénnte mir sogar vorstellen, daf? der so aufgemischte
Arbeitsmarkt fUr das thermische Spritzen auch ein Anreiz
fUr neue Existenzgriindungen sein kdnnte.

Bestimmt werden aber alle qualitdtshewufRten Spritzbe-
triebe volle Auftragsblcher als Lohn fUr ihre Aktivitaten zu
erwarten haben.

Firmenspezifische weiterreichende Werbemalinahmen
werden selbstverstandlich immer individuell bleiben mis-
sen. Hier werden sich die einzelnen Mitglieder auch in
Zukunft unterscheiden.

Folgen Sie meinem Rat, meine Herren:
Suchen wir gemeinsam den Dialog und Konsens flir eine
gesicherte Zukunft unserer Betriebe, setzen wir auf ge-

meinsame Marktausweitung, dann werden wir die Reichen
von margen sein.

Horst Héschele, Waiblingen
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SULZER METCO DIAMOND JET-HYBRID SYSTEM

WIR "GEBEN GAS" FUR IHRE OPTIMALE
HOCHLEISTUNGS - BESCHICHTUNG

Ihre Frage nach der Qualitat der Be-
schichtung wird heute nicht mehr
vom Brennstoff entschieden. Ob
Gas — oder Flussigbrennstoff — das

Ergebnis ist gleichwertig. Bei der

Kostenfrage dagegen entscheidet

Gas eindeutig flr sich! Natlrlich arbeitet das
SULZER METCO DJ-HYBRID SYSTEM nach den
Kriterien der ISO Normen. Das gilt fur die Anlage
wie fur die Spritzzusatz-Werkstoffe. Sie kdnnen
daher sicher sein: Die von lhnen definierte Schicht-

qualitat far Ihre Produkte wird durch-

gehend eingehalten — vom ersten

bis zum letzten Bauteil!

SULZER METCO beweist Tag fir Tag,

daB Hochleistungs-Beschichtungen

unter industriellen Produktionsbedin-
gungen zu vernlnftigen Kosten realisierbar sind.
Entscheiden Sie sich fur das Verfahren, dem die
Zukunft gehoért. SULZER METCO DJ - HYBRID
SYSTEM - unser Beitrag zur Erhdéhung lhrer
Wertschépfung!

SULZER METCO

SULZER METCO (DEUTSCHLAND) GMBH
Am Eisernen Steg 65795 Hattersheim
Telefon 06190/8090 - Fax 06190/73902




B Wuldten Sie schon ... ?

. daR die Strafe fur den Erfolg bei der GTS darin liegt,
dak man mit Leuten zusammenkommt, die man fruher
meiden durfte!

.. was heute eine Geschwindigkeitsiberschreitung

innerorts kostet?

30 Mark bis 10 km/h

50 Mark ab 11 - 15 km/h

75 Mark ab 16 — 20 km/h
Einen Punkt in Flensburg gibt es flr diejenigen, die
21 — 25 km/h zu schnell sind.
Ab 26 km/h sind es drei Punkte und wer meint, mit
31 km/h oder mehr fahren zu missen, ist seinen FUhrer-
schein fir einen Monat los. Genausec geht es denen, die
innerhalb eines Jahres nachweislich zweimal mehr als
26 km/h zu schnell waren. In solchen Féllen zieht die
BuRgeldstelle den Fihrerschein vorlibergehend ein.
PS.+ Zustandig fir nahere Einzelheiten Herr Erich Abler.

... daf Ja- und Nein-Sager sich irren kdnnen. Nur die Nein-
Sager irren sich nie!

. daR die Schulden von heute die Steuern von morgen
sind

. daR Baden-Wiirttembergs ehemaliger Ministerprasident
Lothar Spath neuer Trager des Kitzinger , Schlappmaul-
ordens” ist?

Der Schlappmaulorden wird jahrlich an Personen verge-
ben, die eine , gar trefflich lockere Zunge haben oder ein
schlagkraftiges Wort zu flhren wissen.”

.. was die schwabische , Glosse des Monats' ist?
Die Telekom berechnete fir den Kabelanschluf? eine
Monatsgebihr von DM 19,75 plus DM 2,96 Umsatzsteu-
er, macht DM 22,71. Dieser Betrag wurde mit einem
Guthaben von DM 22,70 verrechnet. Es blieb ein Min-
derbetrag von DM 0,01 den die Deutsche Telekom AG
Heilbronn nun nachforderte und den ausgefillten Uber-
weisungsvordruck gleich mitlieferte.

.. daR als erstes deutsches Krankenhaus das Wiesbadener
St Josefs- Hospital ein Qualitats-Managementsystem
nach DN ISO 9001 eingefuhrt hat und bereits zertifiziert
ist ?

Zunehmender Kostendruck auch auf das Gesundheits-
wesen und die gewachsene Erkenntnis, auch ein Kran-
kenhausbereich mit Leistung um die Treue der , Kun-
den” werben zu mussen, waren der Ausgangspunkt fir
die Entscheidung der Krankenhausleitung, ein QM-
System einzurichten.

. daf? ein Zertifikat nach GTS-Richtlinien fir lhren Kunden
viel weiter geht und ein Personen-Produkt- und Manage-
mentsystem auf Basis DIN ISO 9000 beinhaltet, das
ganz fur das thermische Spritzen ausgerichtet ist.

Horst Héschele, Waiblingen

B Berichte Uber Konferenzen /
Tagungen / Workshops

DGM-Statusseminar
,Keramische Schichten” 1995

In der Zeit vom 08. bis 09. November 1995 veranstaltete
der Arbeitskreis , Keramische Schichten” der Deutschen
Keramischen Gesellschaft ein gleichnamiges Symposium in
Koblenz. Der Personenkreis der ca. 100 Teilnehmer setzte
sich aus Naturwissenschaftlern und Ingenieuren der unter-
schiedlichsten Fachbereiche aus Industrie und Forschung
zusammen. Der grofse Erfolg dieser Veranstaltung laf3t sich
auf die breite Palette der vorgestellten Themen zurlick-
flhren.

Im Gegensatz zu bisherigen Veranstaltungen auf dem
Gebiet der keramischen Schichten wurde hier eine Gliede-
rung nach den unterschiedlichen Funktionen der Schichten

vorgenommen. Dabei fanden Wamedammschichten, Korro-
sions- und VerschleiRschutzschichten ebenso Berlcksichti-
gung wie Funktionsschichten. Das Spektrum der Herstel-
lungsverfahren reichte von den klassischen Verfahren wie
dem Emaillieren Uber das Sol-Gel- Verfahren bis hin zum
thermischen Spritzen. Des weiteren wurden Methoden zur
Prifung und Charakterisierung der Schichten aber auch
Simulationsmodelle zur Optimierung von Beschichtungspro-
zessen und Schichteigenschaften prasentiert.

Der Tagungsband ist demnachst bei der Deutschen
Keramischen Gesellschaft erhaltlich.

Ursula Beller, Lehrstuhl fir Qualitdtswesen,
Universitat Dortmund
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Anzeige

STABFLAMMGESPRITZTE
OXIDKERAMIKSCHICHTEN

berflachenschichten aus Oxidkeramiken werden

wegen ihrer guten Eigenschaften in der Funktion
als Hochtemperatur-, Korrosions- und Verschleil3-
schutz, auRerdem zur thermischen und elektrischen
Isolation vorteilhaft eingesetzt.

Das Stabflammspritzen als kostenglinstiges Beschich-
tungsverfahren ist geeignet, qualitativ hochwertige
Spritzschichten zu erzeugen.

Die Basis bildet teilstabilisiertes Aluminiumoxid —
Chromoxid - und Zirkonoxid. Die wichtigsten Qua-
litatsmerkmale liegen bei der besonders hohen Harte
von bis zu 1300 HV -0,1, einer feinkdrnigen Struktur
mit niedriger Porositat von unter 2 %. Durch Schleifen
werden Rauheitswerte von R, < 2 pm problemlos
erreicht.

Die Vorteile des Verfahrens lassen sich stichpunkt-
artig zusammenfassen: geringer apparativer Aufwand
- hohe Schichtenfestigkeit - geringe thermische
Beanspruchung des Bauteiles — dicke Keramikschich-
ten herstellbar.

Weitere Informationen erhalten Sie bei CTD - Frankreich und
Servicecenter RHV-Technik Waiblingen.

— Wellenschonhtilsen
— Gleitringe

- Gleitlagerwellen
sind klassische
Anwendungs-
madglichkeiten

Hersteller + Vertrieb Servicecenter

Céramiques Techniques Desmarquest RHV-Technik
Postfach 69 Rybak + Héschele GmbH

F-93104 MONTREUIL, Cédex Marienstral3e 30

D-71332 Waiblingen
Tel. (00 33) 148 18 51 82/148 1851 10
Fax (00 33) 148 1851 52 Tel. (07151)52077 - Fax (07151) 18866




B Berichte Uiber Konferenzen /
Tagungen / Workshops

Die 14" International Thermal Spray
Conference 1995
Kobe, Japan, 22. bis 26. 05. 95

Bereits zum 14. Mal fand die Internationale Thermische
Spritzkonferenz ITSC statt. Interessierte aus aller Welt
waren eingeladen, im fernen Japan fur finf Tage Uber The-
men des Thermischen Spritzens zu diskutieren und neueste
Forschungsergebnisse und Einsatztrends vorzustellen.

Den 550 registrierten Teilnehmern der, von der High
Temperature Society of Japan organisierten, Konferenz wur-
de ein breites Angebot an Vortrégen, Postern, Industrie-
Symposia, Podiumsdiskussionen und einer Industrieausstel-
lung offeriert. Die Schwerpunkte der 157 Vortrage reichten
dabei von Pulver- und Werkstofffragen Uber Schichteigen-
schaften, neue Anlagen- und Kontrolltechniken bis zu tech-
nischen Anwendungen. Dabei wurden etwa 50 % der
Beitrdge von , Nicht-Japanern” gehalten, was zusammen
mit der Zahl auslandischer Teilnehmer (170) fir den hohen
Stellenwert der Konferenz spricht. Dies wurde auch durch
die erfreulich hohe Teilnehmerzahl bei den SchluRvortragen
am Freitag dokumentiert, die unvermindert gut besucht
waren.

Die Konferenz war, nicht nur angesichts der erheblichen
Erdbebenschéaden und der daraus resultierenden Probleme
im Vorfeld der Veranstaltung, hervorragend organisiert. Die
Vortrage liefen in zwei parallelen Veranstaltungen ab, gelei-
tet von jeweils 2 Chairmen und 2 Assistenten (u.a. fur die
Zeitkontrolle), sowie unterstutzt durch ausgezeichnete
Simultan-Dolmetscherinnen. Die Vortrdge wurden auch von
japanischer Seite durchgehend in Englisch gehalten, bei hin
und wieder auftretenden Sprachproblemen halfen die Dol-
metscher mit hohem Sachverstand, so daf’ Beitrage teil-
weise lebhaft diskutiert wurden.

Die in die Vorragsveranstaltungen integrierte Posteraus-
stellung erfreute sich demgegentiiber nur einem mafigen
Zuspruch seitens der Besucher. Obwohl der Raum sehr
zentral vor dem Eingang eines der beiden Vortragssale lag
und die Poster durchgehend erfreulich anschaulich gestaltet
waren, war die Resonanz bei den offiziellen Diskussionszei-
ten gering. Hier machte sich die zeitgleiche Mittagspause
doch deutlich bemerkbar; das einzige Manko seitens der
Organisation.

Die zwei Abendveranstaltungen waren dagegen sehr gut
besucht und speziell das Banquet mit der Ehrung der 14
besten Paper und dem traditionellen Sake-Faf3-Anstich plus
einer Gesangs- sowie einer Karnevalseinlage sehr gelungen
und stimmungsvoll.

Insgesamt war die ITSC ‘95 eine sehr positive internatio-
nale Thermische Spritzkonferenz, mit excellenter Organisati-
on und sefr gastfreundlichen Ausrichtern, die speziell den

westeuropaischen und amerikani-
schen Gasten selbst deren verein-
zelte Abneigung gegenlber traditio-
nell japanische Efkultur freundlich
lachelnd nachsahen.

Die zweibandigen Proceedings
zu dieser Tagung sind (ber die High —
Temperature Society of Japan,

c/o Welding Research Institute of
Osaka University, 11-1 Mihogaoka,
Ibaraki, Osaka 567, Japan zu
beziehen.

Peter Remer,

Lehr- & Forschungsgebiet
Werkstoffwissenschaften,
RWTH Aachen

Teilnehmer aus
aller ,,Herren Lédnder”

Peter Remer hat die asiati-
sche Schdne fest im Griff




Jubilaumskolloquium und ...

Am 26. 06. 95 feierte der Lehrstuhl flir Werkstofftechno-
logie der Universitdt Dortmund sein 20-jahriges Bestehen.
Seit 1975 werden unter der Leitung von Herrn Prof. Dr.-Ing.
H.-D. Steffens Wissenschaft und Lehre auf dem Gebiet der
Werkstofftechnologie betrieben. Dabei bildet das thermi-
sche Spritzen bekanntermafen einen nicht unerheblichen
Schwerpunkt. Aus Anlaf? des Jubildums wurde zu einem
Festtagskolloguium eingeladen. Dabei erfolgten nach den
Begrafungsworten des Rektors und des Kanzlers der Uni
Dortmund sowie des Prasidenten des DVS Fachvortrage zu
den Themen Werkstoffe, Schweillen und naturlich thermi-
sches Spritzen. Im Anschluf® erfolgten im Rahmen eines
reichhaltigen Blfetts Fachgesprdache sowie die Pflege per-
sonlicher Kontakte.

An dieser Stelle sei den Referenten flr ihre Beitrage als
auch den zahlreichen Spendern recht herzlich gedankt, ohne
deren finanzielle Unterstiitzung dieses Kollogquium nicht
moglich gewesen wiére.

... Kolloquium des
Sonderforschungsbereich (SFB) 316

Der SFB 316 , Herstellung, Be- und Verarbeitung sowie
Prifung von metallischen und metall-keramischen Verbund-
werkstoffen” wurde im Juli 1985 von der Deutschen For-
schungsgemeinschaft DFG an den Universitaten Dortmund
und Bochum eingerichtet. Dabei ist das thermische Spritzen
malfigeblich in diversen Projekten involviert. Am 14. und
15. Dezember 1995 erfolgte die Prasentation zahlreicher
Ergebnisse aus den vergangenen 2 Jahren, die aus der
Zusammenarbeit verschiedener Projekte unterschiedlicher
Ausrichtung resultierten. Fur ,thermische Spritzer” bot das
Kolloguium Beitrage zu den Themen TS-Schichten fur
Schraubenrotoren, thermisch gespritzte Lang- und Kurzfa-
serverbundwerkstoffe sowie Warmeddmmschichten durch
TS. Begleitet wurde das Kolloquium durch eine umfangrei-
che Postershow, die im Rahmen der Abendveranstaltung
im 18. Stockwerk des Harenberg City-Centers stattfand.
Dabei bildeten wissenschaftliche Prasentation und DO-City
by Night - letzteres ist nicht schwarz auf schwarz - ein ein-
drucksvolles Panorama fiir anregende Gesprache zwischen
Industrievertretern und Forschern.

Ein Tagungsband zum SFB-Kolloguium kann vom Lehr-
stuhl fir Werkstofftechnologie, Universitat Dortmund,
D-44221 Dortmund, bezogen werden.

Klaus Nassenstein, Michael Gramlich, Stefan Mébus

GTS Hauptversammlung in Bremen

Rahmenprogramm: Warum Worte verlieren ...

Mit dem ,, GTS“-Dampfer ging es gemdlitlich die Weser entlang
und wieder zurdck

Herzlichen Dank fiir das gelungene Rahmenprogramm geht an
den Organisator, Herr Kurlbaum (Mitte)

Kurze Hosen fiir Mdnner waren nicht Pflicht:
Welches Bein gehért zu wem?
Auflésung im ndchsten Strahl

. 15 /A/



Die 8th National Ther-
mal Spray Conference
1995

Houston, Texas,

- 11. bis 15. September
. 1995

Nach der Internationalen Spritzkonferenz
ITSC '95 in Japan im Mai diesen Jahres
traf sich die Spritz-Szene zum zweiten
internationalen Grolereignis diese Jah-
res. Tagungsort war dieses Mal die Mil-
lionenmetropole Houston in Texas. Die
eindrucksvolle Skyline von Houston-
Downtown stimmte den Besucher schon
von Beginn an auf die etwas grofieren
Dimensionen in diesem Teil Amerikas
ein. Dementsprechend geraumig war
dann auch das George R. Brown Conven-
tion Center als Tagungsort der Konferenz;
® vielleicht etwas zu gerdumig.

Eingeleitet wurde die Konferenz bereits am 07. Septem-
ber von , Education Courses” flr thermisches Spritzen,
Metallographie, Schichtcharakterisierung und Zukunft-
strends sowie von einem Workshop Uber , Strategic part-
nerships for advancing thermal spray technelogy”, in dem
das Zusammenspiel von Industrie, staatlicher Forderung
und Universitaten in Amerika behandelt wurde. Fur die
eigentliche Konferenz waren wie ublich 4 1/2 Tage reser-
viert, in dem in 4 Parallelsessions unterschiedlichste The-
mengebiete diskutiert wurden. Der Hauptschwerpunkt wur-
de hierbei auf Werkstoffe, Prozesse und Charakterisierung
gelegt, die als gemeinsame Session durchgehend alle 5
Tage behandelt wurden. Dartberhinaus wurden Anwen-
dungsschwerpunkte gesetzt, wobei die Petrochemie und
Luft- und Raumfahrt von Gbergeordneter Bedeutung waren.
Viel Platz war daneben auch fir ,, Commercial Develop-
ments” vorgesehen, wovon fast sdmtliche Gerate- und
Werkstoffhersteller reichlich Gebrauch machten. Begleitet
wurde die Konferenz Uber drei Tage durch die Industrie-Aus-
stellung, in der zahlreiche Firmen ihre Neuerungen oder
auch nur ihr spritzrelevantes Equipment vorstellten.

Die Mehrzahl der ca. 500 Besucher dieser Spritz-Tagung
verliel? Houston mit gemischten Gefiihlen. Sicherlich war
die Grolke der Stadt fir die meisten beeindruckend; gleich-
zeitig wurde gerade durch die Weitldufigkeit der enge per-
sonliche Kontakt um die Fachtagung herum stark einge-
schrankt. Das oftmals so wichtige persénliche Gesprach
und Kennenlernen anderer Wissenschaftler und Kollegen
am Rande der Tagung fand nur in geringem Mal3e statt, da
sich das Publikum spatestens abends in der Weite der Stadt
aus den Augen verlor.

Auch die Fachtagung an sich spiegelte deutlich eine Art

Konferenzmudigkeit wieder. 4 Monate nach der ITSC ‘95 in
Kobe blieben doch eine Vielzahl auslandischer ,Stammga-
ste” zuhause. Gerade aus dem osteuropdischen Raum
waren nur vereinzelt Teilnehmer anzutreffen. Dementspre-
chend hoch fiel leider auch die Ausfallguote an angekundig-
ten Vortragen aus, wodurch unerwartet viel Leerlauf zwi-
schen den einzelnen Vor- : ;
trdgen entstand. Auch die
Vortrage selbst zeigten
erhebliche Qualitdtsunter-
schiede. Excellente
Beitrdge wechselten hier
mit Prasentationen, die
dem einen oder anderen
Zuhorer doch allzu
bekannt erschienen oder
eindeutig unter die Kate-
gorie Produktwerbung fie- -
len. So muf abschlieRend Das TEX-MEX Festival gehért nicht zum

konstatiert werden, dak ~ Rahmenprogramm der NTSC.

zwei GrolRveranstaltungen _Die ,German Sprayers” fanden wie

im Bereich Thermisches  'M'"¢" sohaal Ansehits
Spritzen innerhalb eines Jahres wohl nur auf Kosten der
Qualitst dieser Tagungen durchflhrbar sind. Dies dirfte

Drexel, Aachen, 2x Dortmund, New York (v.l.n.r.)

im George Brown Center
auch die beteiligte Industrie eingesehen haben, zumindest
scheint es Bestrebungen zu geben, in dieser Richtung
Anderungen durchzusetzen. Fur das Jahr 1996 darf man
gespannt auf Essen, TS
'96 im Marz, und Cincin-
naty, NTSC '96 im Okto-
ber, blicken. Es bleibt
abzuwarten, inwieweit die
3. Thermische Spritzkon-
ferenz TS "96, die sicher-
lich weit mehr als ein nur
nationales Highlight dar-
stellen wird, die folgende
National Thermal Spray
Conference '96 im Okto-
ber beeinflussen wird.

Einige Konferenzteilnehmer bevorzugten
die Kutsche anstatt des Shuttle-Bus vomn
Hotel zum George Brown Center

Die Proceedings sind erhaltlich bei ASM International,
Materials Park, OH 44073-0002.

Peter Remer,
Lehr- und Forschungsgebiet Werkstoffwissenschaften
RWTH Aachen




B Aktuelles / Veranstaltungen / Termine

Literaturrecherche zum Thema
»Thermisches Spritzen”
01. 01. bis 30. 11. 1995

Die Tagungsbénde zur ITSC 95 in Kope, Japan, sowie der
Band zur NTSC 95 in Houston, USA, wurden nicht berlck-
sichtigt. Eine Kopie der Inhaltsverzeichnisse kann von GTS-
Mitgliedern beim Lehrstuhl fir Werkstofftechnologie,
D-44221 Dortmund, angefordert werden.

VerschleiRminderung von Rollen im Zinkbad von Bandver-

Phasenumwandlung eines plasmagespritzten Zirkonoxid-
Uberzugs von der monoklinen in die kubische Struktur
durch Eindringen von flissigem Mangan: Ohmeari-A; Zhou-Z;
Murakami-K. Osaka Univ., J., Zeitschriftenaufsatz: Journal
of Materials Science Letters, Band 14 (1995) Heft 1,

Seite 38-40

Bil_céi_er, 1 Tabelle, 4 Quellen). EN English.

Durr, Ratingen, D., Zeitschriftenaufsatz:
Band 115 (1995) Heft 1, Seite 53-56 |
(4 Seiten, 7 Bilder, 1 Tabelle, 3 Quellen). DE German.

zinkungsanlagen. Muller-U; Messersci*;mldtv

Nachgiebige Zwischenschicht flr fortschrittliche
Keramik/Metall-Motorenkomponenten: Jarrabet-G-P.,
Technetics, USA., Zeitschriftenaufsatz: Automotive
Engineering, Band 103 (1995) Heft 1, Seite 29-32

(4 Seiten, 4 Bilder, 1 Tabelle). EN English.

Intrinsische Faktoren von Apatit beeinflussen dessen Amor-

der Mikrohartednderungen in thermi-
chichten: Lin-C-K; Berndt-C-C. State
Univ. of New Y¢ tony Brook, USA. Zeitschriftenaufsatz:
Journal of Mate Science, Band 30 (1995) Heft 1,

Seite 111-117 |

(7 Seiten, 7 Bild Tabellen, 17 Quellen). EN English.

schen gespritzte

émagespritzten MoSi2-Al203 Mikrolami-
astro-R-G; Bartlett-A-H; Petrovic-J-J.
Los Alamos, USA. Zeitschriftenauf-
rgica et Materialia, Band 32 (1995)

Das Geflge von
nat-Rohren: K
Los Alamos Nat.
satz: Scnpta Me

phisierung wahrend der Beschichtungidurch Plasmasprit-~  He

zen: Weng-J; Liu-X-G; Li-X-D; Zhang-X-D., Sichuan Univ.,
Chengdu, VR China, Zeitschriftenaufsatz: Blomater als, |
Band 16 (1995) Heft 1, Seite 39-44 :

(6 Seiten, 5 Bilder, 25 Quellen). EN Engfish.

Eine Beurteilung von Polyathylenbeschichtungen, die mit
Methacrylsdure modifiziert sind und mit Hilfe der Flamm-
spritztechnologie aufgebracht werden: Sugama-T; Kawase-
R; Berndt-C-C; Herman-H., Brookhaven Nat. Lab., Upton,
USA,; Ariake Nat. College of Technol., Fukuoka, J; State

79-18
(5 Senten, 4 Bilder 10 Quellen).EN English.

HitzeschLﬁtzschichten aus stabilisiertem Zirkonoxid/Hafniu-

~ moxid: Einfluk-desHafniumoxidzusatzes auf die Schicht-

struktur und das Hochtemperaturverhalten: Ibegazene-H;
Apernes Dore: ONERA Materials Sci. Department,
Chatillon, F. Zeitschriftenaufsatz: Journal of Materials
Science, Band 30 (1995) Heft 4, Seite 938-951

(14 Seiten, 16 Bilder, 10 Tabellen, 41 Quellen) EN English.

Proiross in Organe Contngs. AnIHWHOUS KBS AT 11 AR LSRR SR i bt o

Band 25 (1995) Heft 2, Seite 205-216
(12 Seiten, 5 Bilder, 4 Tabellen, 22 Quellen). EN English.

Herstellung Funktionaler Gradientenwerkstoffe durch ther-
mische Spritzverfahren: Sa}mmath:S HermantH;eShimoda-N;
Saito-T, Zeitschriftenaufsatz: Mﬁs Bullbtm Ba‘h&%ﬂ 20 (‘199‘5}.
Heft 1, Seite 27-31 \,

(5 Seiten, 12 Bilder, 14 Quell@n! EN Enallqh

Clayton-C-R; Herman-H; Sampath-S; Tiwari-R., Dept. of
Mater. Sci. & Eng., State Univ. of New York, Stony Brook,
NY, USA. Zeitschriftenaufsatz: Journal of the Electro-
chemical Society, Band 142 (1995) Heft 1, Seite 74-81
(&Siettem 24 Quelle

Eine aktualisierte Aufstellung der Forschungsarbeiten auf
dem Gebiet TS erfolgt im nachsten Strahl.

Weltweit das ersie produkt- und
personenbiezogene Zertifikat fiir
ras Thermische Spritzen
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SCHMUT

Wir schitzen vor Scha-
den anBauwerken und Metallspritztechnik
Industrieanlagen. il s
Als Spezialisten sind
~ wir Uberall im Einsatz,
- wo Werte und Werk-
stoffe zu erhalten sind.

als Korrosions- und VerschleiBschutz im Stahl-,
Stahlwasser- und Kraftwerksbau.

Dekontamination und Reinigung unter Beriicksichtigung
der Bedingungen in kerntechnischen Anlagen.

Recyclingsysteme

Aufarbeitung von Strahlschutt und Minimierung von
Abfallen.




B Aktuelles/ Veranstaltungen / Termine

Termine

6. bis 8. Marz 1996

Essen

TS'96 Thermische Spritzkanferenz
Auskunft DVS Tel.: 0211 /15910

05.Juli 1996

DVS BV-MUnchen Arbeitsgruppe ATeSp

Linde AG, Technische Gase in UnterschleiRheim
Auskunft: Herr Heinrich Tel.: 089 / 7446 1428
Alljghrliche Korrosionsschutzsitzung in Minchen

06. bis 10. Oktober 1996
Cincinnati, USA

9th Nationale Thermal Spray Conference (NTSC '96)

24. und 25. Oktober 1996
Mitgliederversammlung 1996 der GTS
Ort der Mitgliederversammlung
Aachen, Novhotel

Herbst 1996

Workshop

. Qualitatssicherung beim thermischen Spritzen” GTS-
QMH-DIN EN ISO 9001/9002 - GTS-RL;

2-tagig, Einladungen werden rechtzeitig an GTS-Mitglieder
versandt.

Veranstalter und Info: SLV-Minchen, Schachenmeierstr. 37,
80636 Munchen; Tel.: 089/126802-29

Herbst 1996

Seminarreihe

.. Materialkunde und Materialograhie zur Beurteilung von
thermisch gespritzten Schichten”,

2 -tagig, Einladungen werden rechtzeitig versandt.
Veranstalter und Info: SLV-MUnchen, Schachenmeierstr. 37,
80636 MUnchen; Tel.. 089/126802-29

13. und 14. November 1997

Miinchen

4. Kolloguium Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen
Linde AG, TG; GTS; Uni BW Hamburg; SLV-Minchen
Auskunft: Herr Heinrich Tel.: 089 / 7446 1428

Verschleil3schutz
technischer Oberflachen
durch Thermisches Spritzen

Gemeinschaft Thermisches Spritzen

Cotek GmbH Gesellschaft flir Oberflachentechnik - ein Unternehmen der Lurgi Cruppe

* Reparatur
* Neuteilbeschichtung
» Komplettfertigung

Werkstlick:  Kegel flir Kraftwerksarmaturen

Verfahren:  Thermisches Spritzen
mit anschlieBendem
Schmelzverbinden

Werkstoff: Gotek-Stellit Nr. 50

95-13

Cwinnerstral3e 42-46 - D-60388 Frankfurt - Telefon (069) 40 11-501 - Fax (069) 4011-343



Die SENSATIONEN im
Plasma- und HVOF-Spritzen

TAFA PLAZJET - TAFA JP-5000

Plazjet JP-5000

Cr,04 WC-Co 83/17

Als Vertriebsorganisation des TAFA-Programmes stehen wir lhnen jederzeit gerne zur Ver-
fugung.

Als Vertriebsorganisation der PRAXAIR-Specialty Powders stehen Ihnen eine gro3e Aus-
wahl an zugelassenen Luftfahrt-Sritzpulvern, an CoCrAlY’s, NiCrAlY’s, FeCrAlY’s, INCO-
NEL’'s, HASTELLOY’s, TRIBALLOY’s, hochwertigen Chromoxiden, WC-Co, WC-Ni sowie
Sonderspritzpulver zur Verflgung.

ABLER KG steht fur hochwertigste Qualtitat bei Produkten flr das thermische Spritzen und
kurzeste Lieferzeiten bei soliden Preisen.

ABLER GmbH & Co. KG
\jl\m AB L E R Am Mihlbach 13 . D-87487 Wiggensbach
A © 08370-1455/1453/8942
W »\)‘%

“*‘: PARTNER FOR THE
S THERMAL SPRAYER

Produkte + Service + Logistik fir Fax 08370-8155/8945

Q % THERMISCHES SPRITZEN




Wir bieten mehr Effizienz und hessere
Qualitiat beim Thermischen Spritzen:

LINSPRAY®

PP EN

Wetksecn O “-\

Was LINSPRAY?® unseren Kunden bietet ist eine wirtschaftliche,
qualitativ hochwertige und je nach Anforderung optimale Losung beim
Thermischen Spritzen. Dazu gehort: umfangreiche Kundenberatung,
Einsatz des richtigen Gases oder Gasgemisches, schnelle und zuver-
lassige Gasversorgung, CO,-Kuhlung, den neuesten Stand der Tech-
nik durch Know-how-Transfer, Schulungsmainahmen, Informations-
austausch und PC-Programme.

Das Know-how von Linde umfaBt die ganze Palette heutiger Anwen-
dungen im Thermischen Spritzen und wird laufend durch innovative

Problemldsungen erganzt. Dieses Wissen geben wir gern an unsere
Kunden weiter.

Technische Gase von Linde mit LINSPRAY®:
weil zum Produkt auch das Know-how gehort.

LINDE AG
Werksgruppe Technische Gase
SeitnerstraBe 70

82049 Hdllriegelskreuth
Tel.: (0 89) 74 46-0, Fax: (0 89) 74 46-1230



